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Woordenlijst en afkortingen
Afsluitweerstand = Weerstand die gebruikt wordt om een transmissielijn met een karakteristieke impedantie af te sluiten. Met deze afsluiting wordt getracht reflecties van het signaal te minimaliseren.

AL2O3 = aluminiumoxide

BE = bandelevator

BR = breker

CaO = calciumoxide

CEMIJ = Cement industrie IJmuiden

CO = Koolmonoxide

CO2 = Kooldioxide

CO2/tcs = Uitstoot CO2/ per ton crude steel ( ton ruwstaal).
Communicatie-interface = Communicatieapparatuur om verbinding tussen een PLC en een     modem tot stand te brengen.
CP = Centraal paneel
CSPIJ = Corus Strip Products IJmuiden

Datalogsysteem = Systeem waarin procesgegevens worden verzameld en bewerkt.

DEC-server = Dit is een type naam van de server. De server zelf is in staat om via modems te communiceren met computers en PLC’s. 

DP-netwerk = Het Decentrale Periferie netwerk.

EMS = Elektromagnetische schakelaar

ENCI = Eerste Nederlandse Cement Industrie
Erreger = agitator
EVB = Werkeenheid ErtsVoorBereiding 

EVB-IMT = IT-afdeling van de werkeenheid EVB

FCA=    Failure Consequences Analysis

Fc-FMEA = Functional Critical Failure Mode and Effect Analysis

Fc-RMC= Functional Critical Reliability Centred Maintenance
Fe = ijzer

FeO = ijzeroxide

FMECA = Failure Mode, Effect and Critically Analysis

GB = grondstofbunker

H2 = waterstof

H2O = water

HMI = Human machine interface, is de interface tussen een computer ( of andere machine) en de mens die de computer gebruikt. De gebruikersinterface maakt interactie tussen mens en machinemogelijk. 

HOSIM= Hoogoven simulatie

HTD-ENI = Afdeling elektrotechniek en instrumentatie van de technische dient op Corus.

I/O-rack = Is het chassis inclusief in- en uitgangskaarten.

I/O-chassis = Het rek waarin zich de in- en uitgangskaarten bevinden.
JTT= Japanse Tumble Test
KL = klep
KL F/C = Klep fysisch/chemisch

Koppelkabels = Kabels om de verschillende remote I/O rekken met elkaar te verbinden.

Kriticiteitsmatrix = 
Dit is een matrix waarin de Kriticiteit van een onderdeel bepaald wordt aan de hand van het aantal keer dat een storing voor komt en de Kriticiteit van dat onderdeel voor de installatie.

LTI = Lost Time Injury

MgO = magnesiumoxide

MLY= Laboratorium Ferrous Metals

MN = monsternemer

O/Fe = Spreek uit O over Fe, is verhoudingsgetal voor de hoeveelheid zuurstof in het  ruwijzer. 

OPC-server = 
De standaard OPC-server wordt gebruikt voor koppeling met hmi-software, mes-producten en andere software voor verwerking van gegevens, die uit een productieproces komen.
OPC = OPC staat voor OLE for Process Control ( Object linking and Embedding for process control). Met OPC kunnen objecten zoals PC, PLC, omvormers, transmitters enzovoort met elkaar verbonden worden om zo een proces, te sturen en te visualiseren.
PIV-kast = In toeren verstelbare tandwielkast. Verstelling gebeurd handmatig. 

PLC = Programmable Logical Controller

PRINS= Naam van het datalogsysteem op de sinterfabriek.

Profibus = PROFIBUS is een 2-draads industriële datacommunicatiestandaard (veldbus) waarmee componenten zoals sensoren, actuatoren en controllers informatie uitwisselen om een complete besturing te automatiseren. PROFIBUS is uitermate geschikt voor toepassingen in de productieautomatisering, gebouwautomatisering en procesindustrie.
Remote I/O = Dit zijn de in- en uitgangsrekken waar de signalen uit de installatie binnenkomen op de ingangskaarten. Via de uitgangskaarten worden onderdelen van de installatie aangestuurd. De remote I/O staat meestal ver verwijderd van de Hoofd-PLC. In de Hoofd-PLC bevindt zich de processor.

S7-400 = Type S7-PLC van Simatic.

S7-300 = Type S7-PLC van Simatic.
SAP =  Is merknaam voor business software, waarin diverse applicaties voorkomen.
SB = sinterbunker 

SCADA = Supervisory control and data acquisition, is het verzamelen, doorsturen, 

verwerken, en visualiseren van meet en regelsignalen van verschillende machines in industriële systemen.

SG = schudgoot

SiO2 =  siliciumdioxide
SM = sintermachine
SZ = sinterzeef

TG = trilgoot

US = uitloopschuif

USC = uitloopschuif chemisch

USF = uitloopschuif fysisch
uv-bestendig = Bestendigheid tegen ultraviolette straling

VD = verdeler

VB = voorraadbunker

VBC = voorraadbunker chemisch
VV = verdeelwagen
VBF = voorraadbunker fysisch

WB = weegbunker

WinCC = Het HMI dat op de sinterfabriek wordt gebruikt.

Gebruikte afbeeldingen
Afb. 1 = Schematisch overzicht van de monstername-installatie.

Afb. 2 = Overzicht tekening Simone.
Afb. 3 = Schematisch overzicht Hoofd-PLC.

Afb. 4 = Schematisch overzicht remote I/O.

Afb. 5 = Schematisch overzicht glasnetwerk t.b.v. de besturing van Simone.

Afb. 6 = Schematisch overzicht aansluiting via nieuwe glasvezelkabel uit schakelruimte ze-verij.
Afb. 7 = Schematisch overzicht aansluiting via profibuskabel uit schakelruimte zeverij.
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Bijlage 4 
De monstername-installatie Simone

De installatie heeft tot doel om een representatief monster vanuit de overstort G2/VV-41 te scheppen, waarna dit monster voor een chemische of fysische verwerking geschikt wordt gemaakt. Hiervoor is de installatie uitgevoerd met 2 parallel opgestelde lijnen. De fysische lijn t.b.v. van de JTT, zeefanalyse en de korrelfactor van de sinter.

De chemische lijn t.b.v. de chemische analyse van de sinter.
Schematisch voorgesteld bestaat de installatie uit 3 blokken.

Afb. 1
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Op de volgende bladzijde zien we een afbeelding van de gehele monstername installatie.
Afb. 2
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Om een monster te nemen moet het materiaal aan de monsternemer toegevoerd worden. Dit gebeurd via de afvoertransportbanden G1 en G2. 

Als de G2 uit bedrijf is vindt de afvoer via de noodverlading plaats. Het materiaal wordt via de transportbanden G1, G6, G7 in een bunker gestort. Deze bunker heeft in de uitloop een schuif, die onder de bunker door de vrachtwagenchauffeur kan worden bediend. Het materiaal wordt dan in de vrachtwagen gestort en vervolgens afgevoerd. In het geval dat de G2 uit bedrijf is zal een monster dat normaal via Simone wordt genomen, met de hand gedaan moeten worden. Als de G1 en G2 beiden beschikbaar zijn wordt het monster via Simone genomen.

De geproduceerde sinter wordt opgeslagen in SB-11 en SB-12 voor SM-11, SB-21 en SB-22 voor SM-21 en SB-31 en 32 voor SM-31. Onder de uitlopen van deze bunkers bevinden zich trilgoten met dezelfde nummering als de sinterbunkers TG-11, TG-12, etc.

De trilgoten storten hun materiaal op de transportband G1 die het vervolgens op de transportband G2 stort. Aan het einde van de band G2 begint de daadwerkelijke monsterneming. De G2 stort zijn materiaal in verdeelwagen VV-41, deze zorgt er voor dat het materiaal op 1 of 2 lijnen van de nazeverij gestort wordt 
In de nazeverij komt het materiaal terecht op de transportbanden G3A en/of G3B wordt vervolgens nog eenmaal gezeefd waarna het de fabriek verlaat richting hoogovens of richting opslag.

Simone heeft twee lijnen een fysische lijn en een chemische lijn.

Deze kunnen afzonderlijk of parallel worden bedreven.

4.1 
Monsterneming
In de overstort G2/VV-41 is een monsternemer geïnstalleerd. Deze monsternemer neemt een aantal happen, dat samen het zgn. verzamelmonster vormt. Dit verzamelmonster kan naar keuze bestemd worden voor een fysische of chemische verwerking of beide.

De officiële benaming voor de monsternemer is, rotatie monstertrekker PRL-1050.

De monsternemer bestaat uit een roterende bek die via een wormoverbrenging m.b.v. een KA-motor wordt aangedreven. De bek is dusdanig geconstrueerd dat deze de invallende materiaalstroom vanaf de G2 over de gehele doorsnede doorsnijdt. In rustpositie staat de monsterbek 180 graden gedraaid t.o.v. de materiaalstroom. De monsterbek draait rondt tot deze op een eindschakelaar komt waarna een elektromagnetische rem in werking wordt gesteld. Deze eindschakelaar dient tevens voor het tellen van het aantal rotaties ofwel het aantal deelmonsters.

De hierbij opgevangen hoeveelheid sinter, ca. 100 kg per keer, wordt door een holle stationaire afvoerpijp afgevoerd. Het drijfwerk is oliegesmeerd en een peilstok voor het olie niveau is aanwezig. De overstort van VV-41 is beveiligd door 2 niveaudetectoren.

Onder de stationaire afvoerpijp van de monsternemer zit een keuzeklep fysisch/chemisch (KL F/C-71). Deze wordt via een martonair luchtcilinder bediend. De klep zelf bestaat uit een kanteltrechter die kan scharnieren om een as welke uitwendig gelagerd is en is voorzien van een hefboom. De afvoerpijp van de monsternemer loopt door tot in de trechter. Naar keuze kan de klep boven de twee uitlopen worden gepositioneerd fysisch/chemisch of beide. De positie van de klep wordt bewaakt door inductieve sensoren.

4.1.1 
Schudgoot 71
Capaciteit: 10 ton/uur

Materiaalgrootte: 0-100 mm

Aandrijving: Elektromotor –cardanas- erreger (oliegevuld)

SG-71 is een zgn. dubbele schudgoot, d.w.z. in de transportrichting is deze in twee banen verdeeld.

De toevoer geschiedt via de verdeelklep KL F/C-71, waarvan de twee uitlopen d.m.v. rubber compensatoren op de goot zijn bevestigd.

Het toegevoerde materiaal moet aan het begin van de goot eerst een grofafscheider, de zgn. grizzly, passeren. 
Dit is een grove spijlenzeef met een zeefmaat met een doorsnede van 100 mm.

Het materiaal >100 mm wordt over deze zeef naar een zijuitloop getransporteerd. Via een valpijp en SG-72 wordt dit materiaal teruggevoerd op de transportband G3B.

Het materiaal<100 mm zal afhankelijk van de gekozen stand van KL F/C-71 over de zuidzijde (chemisch) of over de noordzijde (fysisch) van de schudgoot worden getransporteerd. Aan het eind van SG-71 zitten 2 uitlopen: 
1 De noord-uitloop mondt uit in een storttrechter met hieronder KL-72. Deze klep is voor de fysische lijn.

2 De zuid-uitloop mondt uit in een storttrechter met hieronder KL-73. Deze klep is voor de chemische lijn.

SG-71 is voorzien van rubberen inspectiedeksels met een doorsnede van 200 mm.

4.1.2 
Klep 72
Deze klep is qua uitvoering identiek aan klep KL F/C-71, echter i.p.v. 2 heeft deze klep 3 standen t.b.v. de verzamel bunkers fysisch VBF-711/ -721/ -731.

Ook deze klep wordt weer bediend door een martonair luchtcilinder en de standbewaking geschiedt d.m.v. sensoren.

Via de uitlopen van KL-72 komt het materiaal in de gekozen verzamelbunker.

De standmelding van deze klep geschiedt door sensoren.

4.1.3
Verzamelbunkers fysisch VBF-711, -721 en -731
Inhoud ca. 1500 kg

Inwendig geheel met rubber bekleed om slijtage te beperken.

Elke bunker is voorzien van een capacitieve niveaubewaking. Bij het aanspreken van de niveaubewaking stopt het bemonsteren.

4.3
Verwerking fysisch monster
De verwerking van het fysisch monster geschiedt via de volgende onderdelen:

· USF-711, -721 en -731 

· SG-73

· SZ-71, SZ-72 en SZ-73

· WB-71 t/m WB-76

· US-71 t/m US-76

· TG-74 t/m TG-76

· KL-74 t/m KL-76
4.2.1
Uitloopschuiven USF-711, -721 en -731
Het materiaal dat in de verzamelbunkers fysisch is verzameld, kan door het openen van een pneumatisch bediende schuif direct onder de desbetreffende bunker de fysische lijn doorlopen. Eindstanden worden gesignaleerd d.m.v. sensoren.
4.2.2
Schudgoot 73
Na het openen van een schuif (vanaf lessenaar in monstername gebouw) stort het materiaal op SG-73. Deze goot heeft dus 3 instortopeningen met een doorsnede van 400 mm.

Capaciteit: 10 ton/uur

Materiaalgrootte: 0-100 mm
Aandrijving: elektromotor, V-snaren, PIV-kast, cardanas, erreger.

Door toepassing van een PN-kast is het mogelijk de transportsnelheid te regelen.

4.2.3
Sinterzeef 71
Deze sinterzeef is onder een hoek van 12 graden t.o.v. het horizontale vlak opgesteld en wordt aangedreven door een onbalans motor.

Capaciteit: ca. 10 ton /uur

Zeefdek: gaten met doorsnede van 10 mm gemaakt van draad met een doorsnede van 2 mm. Het dek wordt gesponnen in de langsrichting.

Bekleding: inwendig met 10 mm dik rubber.

Het materiaal <10 mm valt door het zeefdek en stort vervolgens SZ-73 waarin de 3 kleinste fracties worden afgezeefd.

4.2.4
Sinterzeef 73
Deze zeef is een dubbele zeef, d.w.z. in de transportrichting gezien zijn 2 zeefmatten achter elkaar geplaatst ( Draadzeefmatten van draad met een doorsnede van respectievelijk 1.12 mm en 1.4 mm.).

Hellingshoek t.o.v. het horizontale vlak 12º.

Aandrijving d.m.v. elektromotor en zgn. gelinkwelle.

1e Zeefmat doorsnede 3.15 mm, materiaal <3.15 mm valt in WB-71.

2e Zeefmat doorsnede 5 mm, materiaal 3.15 – 5 mm valt in WB-72.

Het materiaal >5 mm valt in WB-73 (5-10 mm).
4.2.5
Sinterzeef 72
Het materiaal vanuit SZ-71 met een zeefmaat 10-100 mm wordt in SZ-72 uitgezeefd in de 3 grootste fracties. SZ-72 is identiek aan SZ-73, d.w.z. gelijke capaciteit, hellingshoek en aandrijving.

De gemonteerde zeefmatten zijn in de stromingsrichting gezien.

1e Zeefmat doorsnede gaten 20 mm gesponnen met draad van 3.2 mm dik.

2e Zeefmat doorsnede gaten 40 mm gesponnen met draad van 5 mm dik.

Het materiaal 10-20 mm valt in WB-74.
Het materiaal 20-40 mm valt in WB-75.

Het materiaal >40 mm valt in WB-76.
De aldus verkregen 6 zeeffracties zijn de basis voor de zeefanalyse en de korrelfactorbepaling.

Uit de 3 grootste fracties kan tevens 23 kg materiaal worden afgenomen t.b.v. de Japanse Tumble Test.
4.2.6
Weegbunkers -71 t/m weegbunker-76 
De weegbunkers zijn inwendig bekleed met rubber.

De weging geschiedt met drukdozen met een bereik van 680 kg elk.

Nauwkeurigheid WB-71 en WB-72 is 0,1 kg

Nauwkeurigheid WB-73 t/m WB-76 is 0,2 kg.

Onder de bunkers bevinden zich de uitloopschuiven US-71 t/m US-76 ook dit zijn schuiven die bediend worden door martonair luchtcilinders. Standmelding geschiedt d.m.v. sensoren.

Het materiaal uit WB-71 t/m WB-73 (3 kleinste zeeffracties ) wordt na de uitloopschuif via een storttrechter direct op SG-77 gestort. Deze schudgoot zorgt voor de afvoer van het retourmateriaal richting transportband G3B.

Het materiaal uit WB-74 t/m WB-76 t.b.v. de Japanse Tumble Test wordt via de trilgootjes TG- 74 t/m TG-76 uit de weegbunkers getrokken.

Op de wand van WB-76 is een conustriller geplaatst om de doorloop van materiaal te verbeteren.

4.2.7
Trilgoot 74 t/m trilgoot 76
Capaciteit: maximaal 10 ton/uur.

Inwendig bekleed met rubber (15 mm dik)

Aandrijving: Thyristor gestuurde magneetaandrijving. M.b.v. een thyristorregelaar wordt de aangelegde spanning traploos gevarieerd, op deze wijze wordt de uitslag van de goot geregeld en daarmee de capaciteit van de trilgoot.

Na deze trilgoten passeert het materiaal eerst een handbediende kantelklep, waar de 23 kg voor de Japanse trommeltest kan worden afgenomen in opvangbakken onder de handbediende kantelklep. De productcontroleur verwerkt het afgenomen materiaal verder. Het materiaal wat niet wordt gebruikt wordt via de trilgoten op SG-77 gestort en afgevoerd.
4.3
De chemische lijn
We pakken de draad op onder punt 1.5.4 en gaan verder met een beschrijving van de chemische lijn vanaf KL-73.

De chemische lijn wordt achtereenvolgens doorlopen:
· USC-711, -721 en -731 

· SG-75

· BR-71

· TG-71
· VD-71

· BR-72 

· TG-72

· VD-72

· Chemische monster pot

4.3.1
Uitloopschuiven chemisch USC -711, -721 en -731
Het materiaal komt via SG-71 en KL-73 in de verzamelbunkers chemisch VBC-711, -721 en -731. Onder deze voorraadbunkers bevinden zich de uitloopschuiven. Deze worden bediend door martonair luchtcilinders en de standmelding geschiedt d.m.v. sensoren.

De bediening gebeurt op afstand vanaf de lessenaar in het monsternamegebouw.

Na het passeren van de uitloopschuiven valt het materiaal op SG-75, deze is identiek aan SG-73 in de fysische lijn. Het materiaal wordt getransporteerd van SG-75 via een valbox naar BR-71.

4.3.2
Breker 71
BR-71 is een enkelzijdige kaakbreker.

Aandrijving geschiedt d.m.v. elektromotor en V-snaar overbrenging (4 snaren).

Vermogen: 15 KW, toerental: 1500 omw./min.

Riemschijf op de brekers doorsnede: 1000 mm, toerental breker: 295 omw./min.

Spleetbreedte: 20 mm.

Eis: 85 % < 15 mm.

Capaciteit: 5 ton per uur.

Eenvoudig voorgesteld bestaat de breker uit een huis met hierin een excentriekas. Deze as is aan de aandrijfzijde gelagerd met een vast lager en aan de niet aangedreven zijde met een los lager. De lagers worden m.b.v. spanbussen vastgehouden en zijn door zgn. labyrintafdichtingen beschermd tegen vocht en stof.
Aan de uiteinden van de as bevinden zich de vliegwielen. Deze garanderen een rustige en gelijkmatige werking van de breker.
 Het arbeidsvermogen als gevolg van de massa van de vliegwielen is groot genoeg om na het stoppen van de motor een volle “brekerbek”leeg te breken en belastingspieken die daarbij ontstaan te overwinnen. Het vliegwiel aan de aangedreven zijde dient hierbij tevens als snaarschijf.

De excentriekas loopt door een holle pijp waaraan de zgn. slinger is bevestigd.

Deze slinger dient als draagvlak voor een slijtvaste bekleding. Samen vormen zij de zgn. losse breekkaak. Tevens dient de slinger als bevestiging voor de spleetbreedte verstelinrichting en de spanveer. Het geheel wordt m.b.v. een klemwig vastgeklemd.
De slijtvaste bekleding van zowel de losse breekkaak als de tegenover liggende vaste breekkaak zijn gemaakt van mangaan gehard gietstaal en hebben een geprofileerd oppervlak (de zgn. brekertanden).

De kniehefboomplaat welke aan de achterzijde van de losse breekkaak (slinger) is bevestigd brengt de krachten welke optreden over op de achterwand van het huis.

Tevens is hier de spleetbreedte verstelinrichting gemonteerd, de spleetbreedte is met behulp van een handwiel, draadstang en stellig in te stellen.

Dit verstellen mag alleen bij stilstaande breker gebeuren. Omdat de drukveren die de kniehefboomplaat bij elkaar houden, eerst ontspannen dienen te worden. De breker mag nooit met volle bek gestart worden.
4.3.3
Trilgoot-71
Onder de breker zit een uitlooptrechter welke het materiaal stort in TG-71.

Deze goot is aan de opstortzijde afgesteund op de constructie en aan de afstortzijde opgehangen aan trekstangen.

De aandrijving geschiedt d.m.v. een Thyristor-gestuurde elektromagneet.

De goot is slijtvast bekleed met keramisch materiaal. 

Na deze trilgoot wordt het materiaal in een verdeler gestort.

4.3.4
Verdeler-71
Het doel van deze verdeler is een representatief monster pakken vanuit de aangevoerde materiaal -stroom aangevoerd door TG-71.

De verdeler bestaat uit een trechter met hierin een monsterbek die kan roteren om een holle as Deze as fungeert tevens als afvoerpijp. De monsterbek heeft min of meer dezelfde vorm als die van MN-71 en is bekleed met keramisch materiaal tegen het slijten.
De monsternemer wordt aangedreven door een elektromotor en een haakse tandwielkast en is d.m.v. een vaste koppeling verbonden met de as van de monsterbek.

De monsterbek kan continue of periodiek aangestuurd worden. Na een bepaalde, in te stellen tijd ( = hoe vaak de monsterbek door de stroom van materiaal loopt), wordt de monsternemer door een eindschakelaar (sensor) gestopt.
Het gemonsterde materiaal wordt aan (fijn)breker-72 toegevoerd. Het overtollige materiaal wordt via de valpijp afgevoerd op SG-76.

4.3.5
Breker-72
Ook deze breker is een kaakbreker.

De breker wordt aangedreven door een elektromotor en V-snaren. Werkingsprincipe is gelijk aan BR-71 (losse en vaste kaak).

Het verstellen van de spleetbreedte is bij deze breker eenvoudiger en kan handmatig tijdens bedrijf traploos geschieden. 

Minimale spleetbreedte =1 mm.

Eis: 90% < 3 mm.

Na BR-72 is een trilgoot gemonteerd, TG-72.

4.3.6
Trilgoot-72
Aandrijving geschiedt d.m.v. Thyristor-gestuurde elektromagneet, geplaatst tussen twee bladveren.

De bekleding van de goot is van keramisch materiaal.

TG-72 voert het materiaal aan VD-72.

4.3.7
Verdeler-72
Deze verdeler zit direct onder de uitloop van TG-72 gemonteerd en is identiek aan VD-71. Het gemonsterde materiaal wordt opgevangen in een afneembare pot. Het monster in deze pot is bestemd voor chemische analyse. Het overtollige materiaal wordt afgevoerd via een valpijp op SG-76 naar SG-77.

4.4
De afvoerlijn van Simone
Het retourmateriaal van de fysische en/of chemische lijn wordt vanuit de weegbunker afgevoerd via schudgoten en een bandelevator naar transportband G3B. Deze stort het materiaal op sinterzeef 41 waarna het via SZ-43 de fabriek verlaat, richting hoogovens of richting opslag.

De retourlijn bestaat uit achtereen volgens:

SG-76


SG-77 (verzamelgoot chemisch + fysisch)

SG-78 (aanvoer naar bandelevator)

BE-71

VB-77 


US-77 (uitloopschuif boven de G3B)
4.4.1
Schudgoot-76
Aandrijving d.m.v. elektromotor, cardanas en erreger.

Capaciteit: 5 ton/uur.

Materiaalgrootte: 0,15 mm.

De schudgoot is inwendig bekleed met 15 mm dik rubber.
4.4.2
Schudgoot-77
Aandrijving geschiedt d.m.v. elektromotor, cardanas en erreger.

Capaciteit: 10 ton/uur.

De goot heeft 7 opstortpunten.

Materiaalgrootte: 0-100 mm.

De schudgoot is inwendig bekleed met 15 mm dik rubber.

4.4.3
Schudgoot-78
Aandrijving geschiedt d.m.v. elektromotor, cardanas en erreger.

Capaciteit: 10 ton/uur.

Materiaalgrootte: 0-100 mm.

De schudgoot is inwendig bekleed met 15 mm dik rubber.

4.4.4
Bandelevator-71
Aandrijving geschiedt d.m.v. een elektromotor en haakse wormwielkast.

Het toerental van de bandelevator bedraagt 39 omw./min. De aandrijving is voorzien van een teruglooprem.
Op de onderste (keer)trommel bevindt zich de spaninrichting. D.m.v. spanspindels op het lager is de band te spannen, de trommelas is hiertoe verschuifbaar in een geleideplaat.
Toerenbewaking geschiedt door een sensor op de niet aangedreven trommelas. Trommeldiameter 400 mm, de trommels worden d.m.v. spiebanen en opsluitbussen op de as geborgd en zijn voorzien van 7,5 mm dikke rubber bekleding.

De band zelf is voorzien van opstaande schotten, om de 250 mm deze zijn uitgevoerd in rubber (type Flexowell).
Bandafmetingen: 95 mm x 650 mm x 34400 mm.

Het materiaal is niet olie- of vetbestendig en bestand tegen een temperatuur van 50º C.

Over de gehele lengte wordt de band gesteund door draagrollen en geleid door dwangrollen.
4.4.5 
Voorraadbunker-77 en uitloopschuif-77
De VB-77 is een met 15 mm dik rubber beklede bunker en bevindt zich boven de transportband G3B.

De bunker is voorzien van een niveaubewaking.

Bij een volmelding van deze bunker stopt de fysische lijn direct, de chemische lijn wordt eerst afgemaakt en valt daarna uit.

Onder VB-77 bevindt zich de d.m.v. een martonair luchtcilinder bediende uitloopschuif US-77. Deze schuif heeft een open en een dicht bewaking d.m.v. sensoren.

De schuif opent als de G3B draait en sluit direct als de G3B uitvalt of afgeschakeld wordt.

Bijlage 5 
Het centraal paneel
De bediening van de monsterneming van Simone vanuit de sinterfabriek vindt plaats via het centraal paneel. Vanaf het centraal paneel vindt de monsterneming plaats tot in de verzamelbunkers. De verdere bediening geschiedt via de lessenaar in laboratorium Simone. 
Hieronder een opsomming van de signalering en bedieningen en de werking hiervan.

De bediening omvat:

· De monsterneming tot in de verzamelbunkers 

· De plaats/centraal bediening van de gehele Simone installatie.
5.1
Signalering blindschema op centraal paneel.
· Signalering monsternemer MN-71

· Signalering fysische verwerking

· Signalering chemische verwerking

· Signalering retourklep US-77

Op het blindschema is toegevoegd een schematische weergave van de Simone installatie.

Signalering monsternemer MN-71.

Continue: 


De monsternemer neemt een hap.

Snel knipperen:

Storing monsternemer.

Continue: 


Een fysische verwerking is opgestart.

Snel knipperen: 

Storing fysische verwerking.

Signalering


Chemische verwerking.

Continue: 


Een chemische verwerking is opgestart.

Snel knipperen: 

Storing chemische verwerking.

Signalering uitloopschuif US-77

Open

Continue:


US-77 open.

Langzaam knipperen:

US-77 wordt open gestuurd. 

Snel knipperen: 

US-77 openen storing.

Dicht 

Continue:


Dicht.

Langzaam knipperen: 

US-77 wordt dicht gestuurd. 

Snel knipperen: 

US-77 sluiten storing.
5.1.1 
Bediening en uitlezing in lessenaar centraal paneel.
Display aantal fysische deelmonsters (XX).

Display intervaltijd tussen de fysische deelmonsters (X, X minuten).

Duimwiel intervaltijd tussen de fysische deelmonsters (X, X minuten).

Drukknop inlezen duimwielschakelaar fysische intervaltijd (X, X minuten).

Display aantal chemische deelmonsters. (XX)

Display intervaltijd tussen de chemische deelmonsters (X, X minuten).

Duimwiel intervaltijd tussen de chemische deelmonsters (X, X minuten).Drukknop inlezen duimwielschakelaar chemische intervaltijd.

Bediening en signalering:

Signalering:


Simone op plaatselijke bediening.

Signalering: 


Simone op centrale bediening.

Tweestandenschakelaar: 
Plaats/Centraal Simone.

Signalering: 


Shotverlading.

Signalering:


Gemengd verladen.

Signalering: 


C1 /C11 verlading.

Driestandenschakelaar:
Gewenste verlading.

Signalering: 


Fysische verzamelbunker beschikbaar.

Signalering: 


Fysisch+chemisch.

Signalering:


Chemische verzamelbunker beschikbaar.

Driestandenschakelaar: 
Gewenst monster (fysisch, fysisch + chemisch, chemisch).

Signalering:


Simone automatisch.

Signalering: 


Simone Hand.

Tweestandenschakelaar: 
Simone Hand/Automatisch.

Tweestandenschakelaar:

 Pauze/In bedrijf.

Als om wat voor reden (bv. volle bunkers) de monsterneming even onderbroken moet worden kan men de monsterneming op Pauze zetten. De monsterneming stopt tijdelijk. Als hierna de knop op in bedrijf wordt gezet gaat de monsterneming weer verder mits de juiste verlading voor dat monster weer aanwezig is. 

Drukknop met lamp:

 Start

Drukknop met lamp:

 Stop

Drukknop:


 Lampentest
5.2
De monsterneming
De fysische en /of chemische monsterneming bestaat uit het nemen van een aantal deelmonsters met een instelbare intervaltijd.

1 deelmonster = 1 hap van de monsternemer MN-71.

Dit resulteert in een gevulde fysische en of chemische verzamelbunker.

Het aantal deelmonsters per verzamelmonster is afhankelijk van de verlading.

Bij 1 trilgoot worden er 24 deelmonsters genomen. 

Bij 2 trilgoten worden er 12 deelmonsters genomen.

Enz.

De instelling van de intervaltijd tussen de deelmonsters is de intervaltijd in minuten, deze moet kleiner zijn dan de totale bemonsteringtijd gedeeld door het aantal deelmonsters.

De bemonsteringtijd wordt gepresenteerd in Prins het datalogsysteem.

Bij het parallel nemen van een fysische en chemische monsterneming regelt de besturing van Simone het eventueel samenvallen van een fysische en chemische deelmonstername.

Deze zullen dan direct na elkaar genomen worden.

5.1.2 
Bediening, instelling en uitlezing monstername
Display 

Aantal fysische deelmonsters (XX).

Het aantal fysische deelmonsters dat nog moet worden genomen.

Display

Intervaltijd tussen de fysische deelmonsters (X, X minuten).

De nog te verstrijken tijd tot het nemen van een volgende fysische deelmonstername.

Duimwielschakelaar

Intervaltijd tussen de fysische deelmonsters (X, X minuten).

Instelling van de intervaltijd tussen de fysische deelmonsters in minuten. De intervaltijd mag tijdens de monsterneming worden gewijzigd.

Drukknop 

Drukknop inlezen duimwiel schakelaar fysische intervaltijd (X, X minuten).

Bij indrukken wordt de intervaltijd die ingesteld is op de duimwielschakelaar ingelezen in het display en het besturingsprogramma.

Display 

Aantal chemische deelmonsters (XX).

Het aantal chemische deelmonsters dat nog moet worden genomen.
Display

Intervaltijd tussen de chemische deelmonsters (X, X minuten).

De nog te verstrijken tijd tot het nemen van een volgende chemische deelmonstername.

Duimwielschakelaar

Intervaltijd tussen de chemische deelmonsters (X, X minuten).

Instelling van de intervaltijd tussen de chemische deelmonsters in minuten. Deze instelling mag tijdens de monsterneming worden gewijzigd.

Drukknop 

Drukknop inlezen duimwielschakelaar chemische intervaltijd (X, X minuten).

Bij indrukken wordt de intervaltijd die ingesteld is op de duimwielschakelaar ingelezen in het display en het besturingsprogramma.

5.2.2
Bediening en signalering plaats/centraal.
Signalering


Simone op plaatselijke bediening.

Continue: 


Plaatselijke bediening vrijgegeven.

Langzaam knipperen:

Minimaal 1 plaatselijke bedieningskast staat op plaats gekozen.

Signalering


Simone op centrale bediening. 

Continue: 


De installatie staat op centraal.

Langzaam knipperen: 

Minimaal 1 plaatselijke bedieningskast staat op centraal gekozen.

Tweestandenschakelaar:
Plaats/Centraal Simone. 

Keuze plaats:
 

Vrijgave alle plaatselijke bedieningskasten.

Keuze centraal:
De installatie staat centraal als alle plaatselijke bedieningskasten op centraal staan.

5.3
Bediening en signalering verlading
Er zijn 3 manieren om te verladen te weten:

1 Shotverlading

2 Gemengd verladen

3 C1/C11 verladen 

5.3.1
Shotverlading
Dit is gedefinieerd als ca. 200 ton productiesinter uit de sinterbunkers van een sintermachine.

De verladingtijd bij een verlading van 800 ton/uur is ca. 15 minuten.
De monsternemer begint als de trilgoten (maximaal 2) in zijn en de looptijd van het materiaal van trilgoot tot aan de monsternemer is verstreken.

Wordt de bemonstering van een sintermachine onderbroken door het stilvallen van de trilgoten of van de G1 of G2 als daarna weer opgestart wordt het monster alsnog afgemaakt indien wordt verladen via dezelfde sintermachine.

De shotverlading is gereed als:

1 Het aantal deelmonsters is genomen ( Een deelmonster is 1 hap van de monsternemer.).

2 Er trilgoten van een andere machine bijkomen.

3 De verzamelbunker niveaumelding vol krijgt.

Bij voorkeur zal het verzamelmonster van SM-11 in verzamelbunker VBF-711 of in VBC-711 gebracht worden, SM-21 in verzamelbunker VBF-721 of in VBC-721 gebracht worden, SM-11 in verzamelbunker VBF-731 of in VBC-731 gebracht worden. Is een verzamelmonster genomen en blijft de monsterneming in de automatische stand staan dan wordt een volgend verzamelmonster genomen als er shot van een andere sintermachine komt en er een verzamelbunker vrij is.

Er na een tijd van 30 minuten weer een shot van dezelfde sintermachine komt en er een verzamel bunker vrij is.

5.3.2
Gemengd verladen
De sinter mag nu van elke trilgootcombinatie komen. Ook als de sinter van een machine komt is dit in dit geval geen shotverlading.

Wordt de gemengde verlading onderbroken door het stilvallen van de trilgoten of de G1 en/of G2, maar wordt daarna weer gemengd verladen dan wordt het bemonsteren hervat.

Het verzamelmonster is gereed als:

1 Het aantal deelmonsters is genomen.

2 De verzamelbunker niveaumelding vol krijgt.

Is een verzamelmonster genomen en blijft de monsterneming in de automatische stand staan dan wordt een volgend verzamelmonster genomen als er een verzamelbunker vrij is.
5.3.3
C1/C11 verladen
In deze stand is het de bedoeling om de sinter te scheiden naar mengerij lijn.

De C1 voedt SM-11. Verlading met TG-11 en TG-12

De C11 voedt SM-21 en SM-31. Verlading met TG-21 en TG-22 respectievelijk TG-31 en TG- 32

Het bemonsteren op deze manier heeft alleen zin als de verlading binnen deze twee groepen van trilgoten blijft. Er is geen vergrendeling hoe de sinter door de fabriek gaat t.o.v. de gekozen bemonstering. Dit behoort tot de verantwoordelijkheid van de procesoperators.
Het bemonsteren van C1 /C11 verladen is klaar als:

· Het aantal deelmonsters is genomen.

· Er een trilgoot uit een andere groep bijkomt.

· Er een wisseling plaatsvindt van de ene naar de andere groep trilgoten.

· De verzamelbunker niveaumelding vol krijgt.

Is er een verzamelmonster genomen en blijft de monsterneming in de automatische stand staan dan wordt een volgend verzamelmonster genomen als er een verzamelbunker vrij is.

5.3.4
Bediening en signalering verlading
Signalering


Shotverlading actief.

Continue: 


Tijdens de monsterneming van een shotverlading

Signalering 


Gemengd verladen actief. 

Continue:
 

Tijdens de monsterneming van een gemengde verlading.

Signalering


C1/C11 verlading actief.

Continue: 
 

Tijdens de monsterneming van een C1/C11 verlading 

Keuzeschakelaar gewenste verlading: shot/gemengd/C1/C11

Selectie van de gewenste verlading voor bemonstering

Opmerking: Als een bemonstering actief is kan een nieuwe selectie worden gemaakt

5.3.4 
Bediening en signalering monsterneming
Er kan gekozen worden uit een fysische, een chemische monsterneming of een combinatie van deze twee. De besturing kiest een bijbehorende fysische en/of chemische verzamelbunker waarin het deelmonster wordt gestort.

Signalering


Fysische verzamelbunker beschikbaar.

Continue:

 
Indien een fysische verzamelbunker beschikbaar is 

Signalering 


Fysisch/chemische verzamelbunker beschikbaar 

Continue: 


Indien een fysische en chemische verzamelbunker beschikbaar is.

Signalering


Chemische verzamelbunker beschikbaar

Continue: 


Indien een chemische verzamelbunker beschikbaar is.
Driestandenschakelaar:
Monsterneming: fysisch/fysisch+chemisch/chemisch

Keuze van type monsterneming.

Als een bemonstering actief is kan een andere keuze gemaakt worden.

5.3.6
Monsterneming automatisch/hand
In automatisch bedrijf draait het gedeelte t.b.v. de monsterneming geheel zelfstandig.

Automatisch wordt een nieuwe monsterneming opgestart en een verzamelbunker gekozen.

De monsterneming valt stil als:

· Er geen verzamelbunker beschikbaar is.

· Een technische storing aanwezig is.

· De vergrendelingvoorwaarden van de verlading actief zijn.

· De monsterneming gereed is.

· De schakelaar auto/hand op hand staat.

· In de automatische stand op de uitknop is gedrukt. 

· De schakelaar pauze/in bedrijf op pauze wordt gezet.

Komen de voorwaarden terug dan draait de installatie weer verder.

Nadat de schakelaar op “AUTO” gezet is wordt deze stand geactiveerd door op “IN” drukknop te drukken. Dit wordt gesignaleerd via het “AUTO” lampje.

Op “HAND” kan de monsterneming voor 1 cyclus worden gestart door op de “IN” drukknop te drukken. Dit kan alleen in de keuzestand fysisch of chemisch, dus niet fysisch+chemisch.

Deze cyclus is gereed zodra de monsterneming gereed is.

Als in dit geval op de “UIT “ drukknop wordt gedrukt of de schakelaar wordt op “AUTO”gezet dan stopt de monsterneming direct.

5.3.7 
Bediening en signalering Simone automatisch/hand
Signalering Simone op automatisch.

Continue:


De monsterneming staat op automatisch.

Signalering


Simone op hand.

Continue:


De monsterneming staat op hand.
Schakelaar Simone

Auto/Hand:


Keuze automatisch bedrijf of hand bedrijf.
Drukknop/lamp

start

Lamp continue:
Zodra de monsterneming is gestart en niet op de uitdrukknop is gedrukt.

Drukknop: 


Start automatisch als de keuze “AUTO” is gemaakt.





Start hand als de keuze “HAND” is gemaakt.

Drukknop/lamp

stop

Lamp continue:

Zodra de monsterneming is gestopt.

Lamp knipperen: 

Zodra de monsterneming gestart is en op de uitdrukker gedrukt is.

Drukknop:


Stop automatische monsterneming als AUTO is gekozen.





De cyclus wordt wel afgemaakt.





Stop hand monsterneming als HAND is gekozen.





De cyclus wordt niet afgemaakt.
5.3.8
Storingsmeldingen
Storingsmeldingen die gegenereerd worden. Via een storingsmeldsysteem worden vier storingen uit de installatie weergegeven.

· Monsternemer gestoord.

· Fysische verwerking gestoord.

· Chemische verwerking gestoord.

· Retour gestoord.

Bijlage 6 
De bedieningslessenaar in Simone.
In het laboratorium van Simone staat een bedieningslessenaar opgesteld. Hierop is een blindschema aangebracht met de volledige symbolische weergave van de Simone installatie. In de lessenaar bevindt zich ook het bedieningspaneel, een storingstableau en 6 displays die de uitlezing van de gewichten in de bunkers aangeven.

Via een intercompost kan er gecommuniceerd worden met het centraal paneel. 

· Dit is handig bij storingen, als er een verzamelbunker vrijgemaakt moet worden. 

· Of als er nog een lokale kast op lokale bediening staat.
· Etc…
We zullen nu de verschillende bedieningen en signaleringen op de lessenaar in detail beschrijven.
In het blindschema zijn diverse soorten signaleringen aanwezig.
Het transportsymbool geeft meerdere aandrijvingen weer.

Signalering

Continue:


Transportfunctie geheel in bedrijf.

Langzaam knipperen: 

Niet alle aandrijvingen van de transportgroep zijn in bedrijf.

Als gevolg van opstarten en afschakelen van een transportgroep. Een of meerdere aandrijvingen staan op plaats.

Snel knipperen:

Een of meerdere aandrijvingen van een transportgroep is/zijn gestoord.

De signalering van het klepstandsymbool.

Continue: 


De klep is in de aangegeven stand.

Langzaam knipperen:

De klep wordt verplaatst naar de aangegeven stand. 

Snel knipperen:
De klep komt in storing tijdens het verplaatsen naar de aangegeven stand.

De signalering van het bunkersymbool.

Continu:


Het aangegeven niveau is bereikt.

Snel knipperen: 

Storing in de gewichtsinformatie (alleen bij de weegbunkers).

6.1
De verlading.
Op het blindschema worden de onderstaande onderdelen weergegeven:

TG-11
TG-12
TG-21
TG-22
TG 31

TG-32
Verlading transportbanden G1 en G2

Verlading afvoertransportband G3B

Storingen van bovenstaande onderdelen worden niet weergegeven.

6.1.1
De monsterneming.
Van de monsterneming worden de volgende onderdelen weergegeven:

· MN-71

· KL71-F

· KL71-C

· SG-71
· SG-72

· SG-73

· KL-72 op stand VBF-711

· KL-72 op stand VBF-721

· KL-72 op stand VBF-731

· KL-73 op stand VBC-711

· KL-73 op stand VBC-721

· KL-73 op stand VBC-731
6.1.2
De fysische verwerking.
Van de fysische verwerking worden de volgende onderdelen weergegeven:

	
	VBF-711
	VBF-721
	VBF-731

	Verzamelbunker maximaal
	x
	x
	x

	Verzamelbunker gevuld en knippert tijdens vullen.
	x
	x
	x

	Verzamelbunker leeg
	x
	x
	x

	Uitloopschuif
	USF-711-O
	USF-721-O
	USF-731-O

	Uitloopschuif
	USF-711-D
	USF-721-D
	USF-731-D


· SG-73
· SZ-71
· SZ-72
· SZ-73
	
	WB-71
	WB-72
	WB-73
	WB-74
	WB-75
	WB-76

	WB gevuld
	x
	x
	x
	x
	x
	x

	WB leeg
	x
	x
	x
	x
	x
	x

	Uitloopschuif open
	US-71-O
	US-72-O
	US-73-O
	US-74-O
	US-75-O
	US-76-O

	Uitloopschuif dicht
	US-71-D
	US-72-D
	US-73-D
	US-74-D
	US-75-D
	US-76-D


· TG-74
· TG-75
· TG-76
6.1.3
De chemische verwerking.
	
	VBC-711
	VBC-721
	VBC-731

	Verzamelbunker maximaal
	x
	x
	x

	Verzamelbunker gevuld en knippert tijdens vullen.
	x
	x
	x

	Verzamelbunker leeg
	x
	x
	x

	Uitloopschuif 
	USC-711-O
	USC-721-O
	USC-731-O

	Uitloopschuif
	USC-711-D
	USC-721-D
	USC-731-D


· SG-75
· BR-71
· TG-71
· VD-71
· BR-72
· TG-72
· VD-72
· SG-76
6.1.4
De retour.
Van de retourinstallatie worden weer gegeven:

· SG-77
· BE-77

· SG-78
· BE-71

· VB-77 hoog nivo.

· VB-77 open US77-O.
· VB-77 dicht US77-D.
6.1.5
Het storingstableau.
Het storingtableau wordt gebruikt in combinatie met het blindschema.

De volgende storingen worden weergegeven:

· Aandrijving gestoord
· Werkschakelaar uit
· Klepstoring
· Stuurspanning PLC gestoord
· Monsternemer positie storing
· Weging communicatiestoring
· Datalogsysteem communicatiestoring
· Fysische verwerking gestoord

· Chemische verwerking gestoord

· Retour gestoord

· Chemische pot legen
6.1.6
De fractiegewichten in de weegbunkers.
Op de 6 displays in het blindpaneel van de lessenaar worden de gewichten in de weegbunkers weergegeven, van klein naar groot WB-71 t/m WB-76. Een knipperend display geeft een negatief netto gewicht aan.

Bedieningen op de lessenaar.

Op de lessenaar zijn voor de gehele installatie twee signaleringen aanwezig: te weten, “plaats” en “centraal”. De hoofdvrijgave wordt gedaan op het centraal paneel.

Signalering Plaats

Continue: 


Plaatselijke bediening vrijgegeven.

Langzaam knipperen: 
Knipperen minimaal 1 plaatselijke bedieningskast op staat op plaats.

Signalering Centraal

Continue: 


De installatie staat centraal.

Langzaam knipperen:

Minimaal 1 plaatselijke bedieningskast staat op centraal.

Algemeen

Drukknop:


lampentest

Bij indrukken gaan alle leds op het blindschema branden en de displays geven 888.8 aan
Drukknop:


Afstelalarm





Bij indrukken worden de tijdbewaakte alarmen gereset





( bv. klep looptijdoverschrijding ).

6.2
De fysische verwerking.
De fysische verwerking heeft tot doel via het uitzeven van een verzamelmonster, 6 zeeffracties te verkrijgen. Met de 3 grootste fracties kan een JTT gedaan worden. Het materiaal dat overblijft wordt weer teruggevoerd in de productstroom.

De kwaliteitscijfers en de conditie waaronder deze cijfers zijn verkregen worden via een directe communicatielijn naar het datalogsysteem doorgegeven.

De fracties zijn onderverdeeld als:

	weegbunker
	Fractiegrootte

(mm2)
	Weegbreik

(kg)
	Nauwkeurigheid

(kg)

	WB-71
	< 3,15
	250
	0,1

	WB-72
	3,15 - 5
	250
	0,1

	WB-73
	5 - 10
	500
	0,2

	WB-74
	10 - 20
	600
	0,2

	WB-75
	20 - 40
	500
	0,2

	WB-76
	> 40
	600
	0,2


Als een JTT gewenst is moet de JTT “geset” worden. Een attentiesignaal komt vanaf de lessenaar zodra deze test genomen kan worden. Vervolgens kan dan lokaal het startcommando gegeven worden voor het verkrijgen van materiaal voor deze test. Gelijk worden dan de overige weegbunkers geleegd via de retourinstallatie. Zodra de weegbunkers weer afgesloten zijn m.b.v. de uitloopschuiven, is de fysische verwerking gereed. Op weegbunker 76 die de grootste fractie bevat, is een bunkerwandtriller aangebracht om de doorloop van materiaal te bevorderen.
6.2.1
Bediening Hand/Automatisch fysische verwerking.
In de automatische stand draait de fysische verwerking geheel zelfstandig. Automatisch wordt de gevulde verzamelbunker gekozen, die het eerst van de drie gevuld was en een nieuwe fysische verwerking wordt opgestart.
De fysische verwerking valt stil als:

· Er geen verzamelbunker meer gevuld is.
· De retourinstallatie het materiaal niet meer kan doorzetten ( bv. De G3B valt stil).

· Er een technische storing plaatsvindt.

De fysische verwerking gereed is, de keuzeschakelaar op “HAND” geplaatst is of in de stand “AUTO” op de uitdrukker is gedrukt.

Komen de voorwaarden weer terug, dan draait de installatie weer verder.

Nadat de schakelaar op “AUTO” gezet is wordt de fysische verwerking gestart door op de “IN” drukknop te drukken. Dit wordt gesignaleerd via het “AUTO” lampje.

Op hand kan de fysische verwerking voor 1 cyclus worden gestart door op “IN” te drukken. Hierbij moet de productcontroleur zelf kiezen welke verzamelbunker verwerkt moet worden.

De cyclus is klaar zodra de fysische verwerking gereed is.

Als op de “UIT” drukknop wordt gedrukt of er wordt overgeschakeld naar “AUTO” dan stopt de fysische verwerking direct.

6.2.2
Bediening en signalering Hand/Automatisch fysische verwerking
 Signalering 


Fysische verwerking automatisch.

 Continue:


Als de fysische verwerking automatisch gestart is.

Signalering 


Fysische verwerking hand.

Continue:


Als de fysische verwerking op hand gestart is.

Schakelaar:


Fysische verwerking hand/auto.





Keuze “HAND” of “AUTO” verwerking.

Drukknop/Lamp 

In

Lamp continue: 
Zodra de fysische verwerking gestart is en niet op de uitdrukker is gedrukt.
Drukknop:


Start automatisch als “AUTO” geselecteerd is.





Start hand cyclus als “HAND” geselecteerd is.

Drukknop/Lamp 

Uit

Lamp continue: 

Zodra fysische verwerking gestopt is. 

Lamp knipperen:

Zodra fysische verwerking gestart is en op de uitdrukker is gedrukt.
Drukknop:
Stoppen automatisch bedrijf als “AUTO” is gestart (Cyclus wordt wel afgemaakt.). 

Stoppen handbedrijf als op “HAND” is gestart (Cyclus wordt niet afgemaakt.).

6.2.3
Selectie van de verzamelbunkers
In de stand “HAND” kan de productcontroleur zelf kiezen welke verzamelbunker wordt verwerkt. Zodra deze gevuld is en de “IN” drukknop wordt ingedrukt start de verwerking.

Bediening en signalering

Schakelaar:

Keuzeschakelaar om een verzamelbunker te kiezen




VBF-711, VBF-21 of VBF-731.




Keuze fysische verzamelbunker Hand/Automatisch in de stand “HAND”.

6.2.4
De Japanse Tumble Test 
Op de lessenaar kan de JTT “geset” worden voor of tijdens het uitzeven.

De weegbunkers worden dan niet direct geleegd en een attentiesignaal maakt de productcontroleur erop attent dat de JTT genomen kan worden. Het materiaal voor de JTT wordt lokaal afgenomen. Ook tijdens een volgende fysische verwerking blijft de JTT “geset” totdat op de JTT uitdrukker wordt gedrukt.

6.2.5
Bediening en signalering JTT
Signalering


JTT “geset”.

Continue:


Als JTT “geset”is. 

Drukknop:


JTT in.





Activeren van de JTT.

Drukknop:


JTT uit.





Resetten van JTT “geset“.

Claxon:


JTT attentiesignaal.  





Gaat af als JTT “geset” is en JTT monster genomen kan worden.
6.3
De chemische verwerking
De chemische verwerking heeft tot doel via verdelen en breken van een verzamelmonster een representatieve hoeveelheid materiaal te verkrijgen voor een chemische verwerking.

De chemische installatie kan een verzamelmonster verwerken uit een van de drie verzamelbunkers VBC-711, VBC-721 of VBC-731. Via een schudgoot wordt het materiaal naar BR-71 getransporteerd. Vanuit BR-71 gaat het materiaal via TG-71 vervolgens door VD-71 naar de tweede breker, BR-72. Vanuit BR-72 wordt via TG-72 en VD-72 een hoeveelheid materiaal opgevangen in een pot. Deze pot gaat naar het laboratorium West waar het materiaal onderworpen wordt aan diverse testen.

Het materiaal wat overblijft wordt weer via de retourinstallatie afgevoerd. Via een looptijd wordt bepaald of een verzamelbunker leeg is. Via een nalooptijd wordt bepaald of de chemische verwerking gereed is.
6.3.1
Chemische verwerking Automatisch/Hand
In de automatische stand draait de chemische verwerking geheel zelfstandig. Automatisch wordt de verzamelbunker gekozen die het eerst was gevuld en een nieuwe chemische verwerking wordt opgestart.

De chemische verwerking valt stil als:

· Er geen verzamelbunker meer gevuld is.

· De retourinstallatie het materiaal niet meer kan doorzetten ( b.v. De G3B valt stil.).

· Er een technische storing plaatsvindt.

· De chemische verwerking gereed is en/of de schakelaar op “HAND” is geplaatst of in de stand “AUTO” op de “UIT” drukknop is gedrukt.

Komen de voorwaarden terug dan draait de installatie weer verder.

Nadat de schakelaar op “AUTO” gezet is wordt de chemische verwerking gestart door op de “IN” drukknop te drukken. Dit wordt gesignaleerd via het “AUTO” lampje.

Op “HAND” kan de chemische verwerking voor 1 cyclus worden gestart door op “IN” te drukken. Hierbij moet de productcontroleur zelf kiezen welke verzamelbunker verwerkt moet worden.

De cyclus is klaar zodra de chemische verwerking gereed is. Als op de “UIT” drukknop wordt gedrukt of er wordt overgeschakeld naar “AUTO” dan stopt de chemische verwerking direct.
6.3.2
Bediening en signalering chemische verwerking
Signalering 


Chemische verwerking automatisch.

Continue:


Als de chemische verwerking automatisch gestart is.

Signalering 


Chemische verwerking hand.

Continue:


Als de chemische verwerking op hand gestart is.

Schakelaar:


Chemische  verwerking hand/auto.





Keuze “HAND” of “AUTO” verwerking.

Drukknop/Lamp

In

Lamp continue: 

Zodra de chemische verwerking gestart is en niet op de uitdrukker

    

is gedrukt. 

Drukknop: 


Start automatisch als “AUTO” geselecteerd is.





Start hand cyclus als “HAND” geselecteerd is.

Drukknop/Lamp

Uit

Lamp continue: 

Zodra chemische verwerking gestopt is. 

Lamp knipperen:
Zodra chemische verwerking gestart is en op de uitdrukker is gedrukt.

Drukknop:
Stoppen automatisch bedrijf als “AUTO” is gestart (Cyclus wordt wel afgemaakt.). 

Stoppen handbedrijf als op “HAND” is gestart (Cyclus wordt niet afgemaakt.).

6.3.3
Selectie van de verzamelbunkers chemisch
In de stand “HAND” kan de productcontroleur zelf kiezen welke verzamelbunker wordt verwerkt. Zodra deze gevuld is en de “IN” drukknop wordt ingedrukt start de verwerking.
Bediening en signalering

Schakelaar:
Keuzeschakelaar om een verzamelbunker te kiezen VBC-711, VBC-721 of VBC-731. Keuze chemische verzamelbunker in de stand “HAND”.
6.4 
De retourinstallatie
De retourinstallatie is altijd “Automatisch in Centraal”. Zolang de retourbunker VB-77 niet vol meldt kan de fysische of chemische lijn het materiaal doorzetten. Een chemische verwerking wordt ook afgemaakt indien de retour bunker vol is.
Bijlage 7 
De lokale bediening
In de installatie zijn een aantal lokale bedieningskasten opgenomen. Iedere kast bevat een Plaats/Centraal keuzeschakelaar met bijbehorende signalering. Ieder lokale bedieningskast bevat de nodige in- en uitdrukkers en drukknoppen voor het open en sluiten van de schuiven, voor het gedeelte van de installatie waarvoor de lokale kast bedoeld is. De lokale kasten hebben tot doel lokale bediening mogelijk te maken.

De plaatselijke bedieningskast bij de Japanse Tumble Test heeft bedieningsmogelijkheden als de installatie “centraal” in de “AUTO”stand staat voor het nemen van een JTT monster. Op deze kast is geen plaats/centraal keuze mogelijk.

7.1
Bediening plaat/centraal op de lokale bedieningskasten
Signalering


Installatie op plaats.

Continue:


Plaats vrijgegeven.

Langzaam knipperen:

Keuze plaats maar niet vrijgegeven door CP.





Keuze via CP plaats maar de lokale kast niet op plaats.

Signalering 


Installatie op centraal.

Continue:


De installatie staat centraal.

Snel knipperen:
De installatie staat niet centraal. Een of meerdere lokale bedieningskasten staat nog op plaats.
Schakelaar


Keuzeschakelaar plaats/centraal. 

Plaats: 



Keuze plaats op de betreffende lokale kast(en).

Op het centraal paneel is dit zichtbaar en kan de installatie vrijgeven worden.
Centraal:


Keuze centraal op de betreffende lokalen kast(en).

Als alle lokale bedieningskasten centraal staan kan de procesoperator dit zien en de installatie centraal vrijgeven.
7.1.1
Lokale bedieningskast-V1
Keuze plaats/centraal en signalering.

Monsterneming:

KL-71.

Drukknop:


KL-71 op fysisch.

Drukknop:


KL-71 op chemisch.

Monsternemer: 

MN-71.
Drukknop:


MN-71 in. 

De monsternemer stopt bij de sensor, buiten de aanvoerstroom.

Drukknop:


MN-71 uit.

De monsternemer stopt direct.

Bandelevator:


BE-71.

Drukknop: 


BE-71 in.

Drukknop: 


BE-71 uit.

Retourbunker:


US-77.

Drukknop:


KL-71 open.

Drukknop: 


KL-71 dicht.
7.1.2
Lokale bedieningkast-V2
Keuze plaats/centraal en signalering.

Fysische klep VBF:

KL-72.

Drukknop:


KL-72 op VBF-711.

Drukknop:


KL-72 op VBF-721.

Drukknop:


KL-72 op VBF-731.
Chemische klep VBC:

KL-73.

Drukknop: 


KL-73 op VBC-711.

Drukknop: 


KL-73 op VBC-721.

Drukknop: 


KL-73 op VBC-731.

Schudgoot:
 

SG- 71.

Drukknop: 


SG-71 in.

Drukknop: 


SG-71 uit.

Schudgoot:


SG-72.

Drukknop: 


SG-72 in.

Drukknop:


SG-72 uit.
Schudgoot:


SG-74.

Drukknop: 


SG-74 in.

Drukknop: 


SG-74 uit.
7.1.3
Lokale bedieningskast-V3
Keuze plaats/centraal en signalering.

Uitloopschuif:


USF-711.

Drukknop: 


USF-711 open.

Drukknop: 


USF-711 dicht.

Uitloopschuif:


USF-721.

Drukknop:


USF-721 open.

Drukknop: 


USF-721 dicht.

Uitloopschuif: 

USF-731.

Drukknop: 


USF-731 open

Drukknop: 


USF-731 dicht.

Schudgoot:


SG-73.

Drukknop:


SG-73 in.

Drukknop: 


SG-73 uit.

Schudzeef:


SZ-71.

Drukknop: 


SZ-71 in.

Drukknop: 


SZ-71 uit.
7.1.4
Lokale bedieningskast-V4
Keuze plaats/centraal en signalering.

Uitloopschuif: 

USC-711.

Drukknop: 


USC-711 open.

Drukknop: 


USC-711 dicht.

Uitloopschuif:


USC-721.

Drukknop: 


USC-721 open.

Drukknop: 


USC-721 dicht.
Uitloopschuif:


USC-731.

Drukknop: 


USC-731 open.

Drukknop: 


USC-731 dicht.
Schudgoot:


SG-75.

Drukknop: 


SG-75 in.

Drukknop:


SG-75 uit.

Breker:



BR-71.

Drukknop:


BR-71 in.

Drukknop:


BR-71 uit.

7.1.5
Lokale bedieningskast-V5
Keuze plaats/centraal en signalering.

Schudzeef:


SZ-72.

Drukknop:


SZ-72 in.

Drukknop:


SZ-72 uit.

Schudzeef:


SZ-73.

Drukknop:


SZ-73 in.

Drukknop:


SZ-73 uit.
7.1.6
Lokale bedieningskast-V6
Keuze plaats/centraal en signalering.

Trilgoot:


TG-71.

Drukknop: 


TG-71 in.

Drukknop:


TG-71 uit.
Verdeler:


VD-71.

Drukknop:


VD-71 in.

Drukknop: 


VD-71 uit.

Breker:



BR-72.

Drukknop: 


BR-72 in.

Drukknop: 


BR-72 uit.

7.1.7
Lokale bedieningskast-V7
Dit paneel heeft geen plaats/centraal keuzeschakelaar.

Displays adviesgewichten JTT.

Display adviesgewicht JTT, WB-74 (XX, X kg).

Display adviesgewicht JTT, WB-75 (XX, X kg).

Display adviesgewicht JTT, WB-76 (XX, X kg).

De displays worden aangestuurd als de JTT is “geset” en de fractiegewichten zijn vastgelegd. Gezamenlijk is het adviesgewicht ongeveer 23 kg.

Leeglooptijd JTT

Display leeglooptijd weegbunkers (X minuten).

Duimwiel leeglooptijdinstelling weegbunker (X minuten).

Voordat het JTT monster wordt genomen, kan de gewenste leeglooptijd van de 3 weegbunker worden ingesteld m.b.v. de duimwielschakelaar. De instelling is minimaal 1 minuut. Dit wordt door de besturing bewaakt.

JTT “geset”

Evenals op de lessenaar kan voor een gewenste JTT een keuze gemaakt worden voor of tijdens het uitzeven. De weegbunkers worden dan niet direct geleegd en een attentiesignaal wordt via de lessenaar gegeven. Ook tijdens een volgende fysische verwerking blijft de JTT “geset” totdat de JTT uitdrukknop wordt bediend.

Signalering 


JTT “geset”.

Continue: 


Als de JTT “geset” is.

Drukknop:


JTT in.

Drukknop:


JTT uit.

Een JTT kan gestart worden zodra op de lessenaar het attentiesignaal af gaat. Lokaal is dit waar te nemen doordat de lamp in de startdrukknop van de JTT langzaam knippert. 

Drukknop/lamp

JTT start.

Lamp continue: 

JTT is geactiveerd.

Langzaam knipperen:

JTT kan worden gestart.

Drukknop:


Start JTT mits deze “geset” is.

Drukknop:


JTT stop.





Als JTT gestopt wordt blijft deze wel “geset”.

7.1.8
Lokale bedieningskast-V8
Keuze plaats/centraal en signalering.

Trilgoot:


TG-72.

Drukknop: 


TG-72 in.

Drukknop: 


TG-72 uit

Verdeler:


VD-72.

Drukknop: 


VD-72 in.

Drukknop: 


VD-72 uit.

Schudgoot:


SG-76.

Drukknop: 


SG-76 in.

Drukknop: 


SG-76 uit.

Chemische lijn beschikbaar voor volgende verwerking.

Drukknop/lamp.


Drukknop:
Vrijgave chemische lijn nadat de monsteropvangpot leeg is en is teruggeplaatst.

Lamp continue:
Chemische pot moet worden geleegd. 

7.1.9
Lokale bedieningskast-V9A
Keuze plaats/centraal en signalering.

Deze keuzeschakelaar geldt ook voor Lokale kast V9B.

Uitloopschuif:


US-73 van WB-73.

Drukknop: 


US-73 open.

Drukknop: 


US-73 dicht.

Uitloopschuif:


US-72 van WB-72.

Drukknop: 


US-72 open.

Drukknop: 


US-72 dicht.

Uitloopschuif:


US-71 van WB-71.

Drukknop: 


US-71 open.

Drukknop: 


US-71 dicht.

Uitloopschuif:


US-74 van WB-74.

Drukknop: 


US-74 open.

Drukknop: 


US-74 dicht.

Uitloopschuif


US-75 van WB-75.

Drukknop:


US-75 open.

Drukknop: 


US-75 dicht.

Uitloopschuif 


US 76 van WB-76.

Drukknop: 


US 76 open.

Drukknop:


US 76 dicht.

7.1.10
Lokale bedieningskast-V9B
Keuze plaats/centraal en signalering op kast V9A.

Bunkerwandtriller:

TA-76.

Drukknop:


TA-76 in.

Drukknop:


TA-76 uit.

Trilgoot 74


TG-74.

Drukknop: 


TG-74 in.

Drukknop:


TG-74 uit.

Trilgoot 75


TG-75.

Drukknop:


TG-75 in.

Drukknop: 


TG-75 uit.

Trilgoot 76


TG-76.

Drukknop: 


TG-76 in.

Drukknop:


TG-76 uit.

Instelling voor TG-74.

Potmeter voor instelling in plaats bedrijf.

Instelling voor TG-75.

Potmeter voor instelling in plaats bedrijf.

Instelling voor TG-76.

Potmeter voor instelling in plaats bedrijf.
7.1.11
Lokale bedieningskast-V10
Keuze plaats/centraal en signalering.

Schudgoot:


SG-77.

Drukknop:


SG-77 in.

Drukknop:


SG-77 uit.

Schudgoot:


SG-78.

Drukknop:


SG-78 in.

Drukknop:


SG-78 uit.

Bijlage 8 
Voorbeeld bericht met analyseresultaten
In deze bijlage zien we een voorbeeld van het bericht dat van Simone ontvangen wordt.
{ het bericht wat ontvangen wordt van }

{ SIMONE met daarin de header en het }

{ eigenlijke bericht                  }

Dtc_sim_bericht_buffer_type
= RECORD

bericht_info    : ARRAY [1..6] OF $BYTE;
analyse_bericht : Dtc_sim_analyse_bericht_type;

END; { of dtc_sim_bericht_buffer_type }

Bovenstaande resulteert in het onderstaande bericht.

{ het bericht wat ontvangen wordt van }
{ SIMONE                              }

Dtc_sim_analyse_bericht_type
= PACKED RECORD

sab_not_used_0                : Dtc_sim_word_type;
sab_not_used_1                : Dtc_sim_word_type;

sab_jaar                      : Dtc_sim_byte_type;

sab_not_used_2                : Dtc_sim_byte_type;
sab_maand                     : Dtc_sim_byte_type;
sab_not_used_3                : Dtc_sim_byte_type;

sab_dag                       : Dtc_sim_byte_type;
sab_not_used_4                : Dtc_sim_byte_type;

sab_uur                       : Dtc_sim_byte_type;

sab_not_used_5                : Dtc_sim_byte_type;

sab_minuut                    : Dtc_sim_byte_type;

sab_not_used_6                : Dtc_sim_byte_type;

sab_tijd_monsterneming_low    : Dtc_sim_byte_type;
sab_tijd_monsterneming_high   : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_7                : Dtc_sim_nibble_type;

sab_gepasseerde_sinter_high   : Dtc_sim_byte_type;

sab_not_used_8                : Dtc_sim_byte_type;
sab_gepasseerde_sinter_low    : Dtc_sim_word_type;
sab_tg11_tijd                 : Dtc_sim_word_type;

sab_tg12_tijd                 : Dtc_sim_word_type;

sab_tg21_tijd                 : Dtc_sim_word_type;
sab_tg22_tijd                 : Dtc_sim_word_type;

sab_tg31_tijd                 : Dtc_sim_word_type;
sab_tg32_tijd                 : Dtc_sim_word_type;
sab_not_used_9                : Dtc_sim_word_type;

sab_not_used_10               : Dtc_sim_word_type;

sab_not_used_11               : Dtc_sim_word_type;

sab_not_used_12               : Dtc_sim_word_type;
sab_status_1                  : Dtc_sim_status_1_type;
sab_not_used_13               : Dtc_sim_byte_type;

sab_status_2                  : Dtc_sim_status_2_type;

sab_not_used_14               : Dtc_sim_byte_type;

sab_aant_mons_fys             : Dtc_sim_byte_type;

sab_not_used_15               : Dtc_sim_byte_type;
sab_aant_mons_chem            : Dtc_sim_byte_type;

sab_not_used_16               : Dtc_sim_byte_type;

sab_not_used_17               : Dtc_sim_byte_type;

sab_not_used_18               : Dtc_sim_byte_type;

sab_verwerkings_tijd          : Dtc_sim_word_type;

sab_fraktie_gewicht_wb76_mid  : Dtc_sim_byte_type;
sab_fraktie_gewicht_wb76_high : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_19               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_fraktie_gewicht_wb76_low  : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_20               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_21               : Dtc_sim_byte_type;

sab_fraktie_gewicht_wb75_mid  : Dtc_sim_byte_type;

sab_fraktie_gewicht_wb75_high : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_22               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_fraktie_gewicht_wb75_low  : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_23               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_24               : Dtc_sim_byte_type;

sab_fraktie_gewicht_wb74_mid  : Dtc_sim_byte_type;
sab_fraktie_gewicht_wb74_high : Dtc_sim_nibble_type;
sab_not_used_25               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_fraktie_gewicht_wb74_low  : Dtc_sim_nibble_type;
sab_not_used_26               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_27               : Dtc_sim_byte_type;
sab_fraktie_gewicht_wb73_mid  : Dtc_sim_byte_type;

sab_fraktie_gewicht_wb73_high : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_28               : Dtc_sim_nibble_type;
sab_fraktie_gewicht_wb73_low  : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_29               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_30               : Dtc_sim_byte_type;

sab_fraktie_gewicht_wb72_mid  : Dtc_sim_byte_type;

sab_fraktie_gewicht_wb72_high : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_31               : Dtc_sim_nibble_type;
sab_fraktie_gewicht_wb72_low  : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_32               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_33               : Dtc_sim_byte_type;
sab_fraktie_gewicht_wb71_mid  : Dtc_sim_byte_type;
sab_fraktie_gewicht_wb71_high : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_34               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_fraktie_gewicht_wb71_low  : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_35               : Dtc_sim_nibble_type;

sab_not_used_36               : dtc_sim_byte_type;
END; { of dtc_sim_analyse_bericht_type }

{------------------------------------------------------------------------------}

{ Definities voor SIMONE                                                       }

{------------------------------------------------------------------------------}

TYPE

{ enkele elementaire types om de }

{ SIMONE datatypes te definieren }
Dtc_bcd_type
= 0..9;
Dtc_sim_nibble_type
= [BIT(4)] Dtc_bcd_type;

Dtc_sim_byte_type
= [BYTE] PACKED RECORD

low_nibble  : [POS(0)] Dtc_sim_nibble_type;
high_nibble : [POS(4)] Dtc_sim_nibble_type;

END; { of dtc_sim_byte_type }

Dtc_sim_word_type
= [WORD] PACKED RECORD

low_byte  : Dtc_sim_byte_type;

high_byte : Dtc_sim_byte_type;

END; { of TYPE dtc_sim_word_type }
Dtc_sim_status_1_type
= [BYTE] PACKED RECORD

shot_sm11 : BOOLEAN;

shot_sm21 : BOOLEAN;

shot_sm31 : BOOLEAN;

gemengd   : BOOLEAN;
END; { of dtc_sim_status_1_type }

Dtc_sim_status_2_type
= [BYTE] PACKED RECORD

chemisch         : BOOLEAN;
fysisch_chemisch : BOOLEAN;

fysisch          : BOOLEAN;

mislukt          : BOOLEAN;
END; { of dtc_sim_status_2_type }

Bijlage 9 
Silver List
Op het Internet is op de site van Rockwell een lijst de “ Silver List” te vinden met apparatuur die verouderd is en niet meer wordt geleverd. Een kopie van de lijst staat hieronder weergegeven.
Er is op de site ook nog een lijst voor de 1772 serie I/O te vinden.
Silver Series™

Processors

PLC-2 and Mini-PLC-2 Processors

	Product ID
	Product Description
	Silver End Date

	1770FC
	PLC-2 KEYBOARD FOR 1770-T1, W/1770-KAA,-KCA
	01/30/2001

	1770FD
	PLC-2 KEYBOARD,
	01/30/2001

	1770FL
	PLC2 KEYBOARD FOR 1770-T3, W/1770KAA,-KBA,-KFA
	01/30/2001

	1770HT1
	SMART COMMUNICATION BLOCK
	12/31/2004

	1770HT16
	HART 16 CHANNEL NON-ISOLATED TERMINAL BLOCK
	12/31/2004

	1770HT8
	HART 8 CHANNEL NON-ISOLATED TERMINAL BLOCK
	12/31/2004

	1770KCA
	PLC-2 KEYTOP OVERLAY FOR 1770-T1
	01/30/2001

	1770KCB
	PLC-2 FAMILY KEYTOP OVERLAY, FOR 1770-T3, SERIES B
	01/30/2001

	1770KF3
	DATA HWY 485 COMMUNICATION ADAPTER
	06/01/2004


	1770KFA
	PLC-2 FAMILY KEYTOP OVERLAY, FOR 1770-T3, SERIES C


	01/30/2001

	1770KFC
	CONTROLNET RS-232C/PARALLEL INTERFACE MODULE
	12/31/2003

	1770KFCD
	CONTROLNET RS-232C/PARALLEL INTERFACE MODULE 24VDC
	12/31/2003

	1770KFCD15
	24 VDC SERIAL/PARALLEL INTERFACE CARD
	12/31/2003

	1770RD1
	PLC-2/RS232C REMOTE DRIVER MODULE
	01/30/2001

	1770RD2
	PLC-2/RS-232C REMOTE DRIVER MODULE,STAND-ALONE
	01/30/2001

	1770RG
	PLC-2 REPORT GENERATION MODULE, W/ 1770-CH
	01/30/2001

	1770T1
	PLC-2 INDUSTRIAL TERMINAL
	01/30/2001

	1770T11
	PLC-2 HAND HELD TERMINAL, W/1770-XK, (6) 1770-XL
	01/30/2001

	1770T3
	PLC-2 INDUSTRIAL TERMINAL SYSTEM
	01/30/2001

	1770T4
	PLC-3 INDUSTRIAL TERMINAL
	01/31/2001

	1770XO
	LITHIUM D SIZE BATTERY FOR 1772-ME, -MEB
	03/31/2002

	1770XP
	UV PROM MEMORY, USE W/1772-LV, SERIES A
	01/30/2001

	1770XR
	LITHIUM D CELL BATTERY W/TABS FOR PLC-3 MEMORY MDL
	03/31/2002


	1770XT
	REMOTE INPUT-OUTPUT LINK TERMINATOR
	03/31/2002

	1770XU
	UV PROM MEMORY 8KX8, 4096 WORDS USE W/ 1772LV/B
	01/30/2001

	1772AF1
	EXTENDED MATH AUXILIARY FUNCTIONS USE W/1772-LV
	01/31/2000

	1772AF3
	DIAGNOSTIC AUXILIARY FUNCTIONS USE W/ 1772-LV
	01/31/2000

	1772AF4
	ADVANCED MATH AUXILIARY FUNCTIONS USE W/ 1772-LV
	01/31/2000

	1772B1
	BATTERY TRAY
	01/30/2001

	1772B2
	MOUNTING BRACKET FOR BATTERY TRAY
	01/30/2001

	1772CA
	POWER SUPPLY CABLE
	01/31/2000

	1772CD
	MINI PROCESSOR TRANSPORT CABLE
	01/31/2000

	1772CS
	PROCESSOR/SCANNER INTERCONNECT CABLE
	01/30/2001

	1772FP
	SPARE FUSE ASSORTMENT FOR PROCESSORS & PRGMR PANEL
	01/30/2001

	1772FTE2
	FAN CHASSIS
	01/31/2000

	1772LA
	PLC-2 PROCESSOR CHASSIS
	01/30/2001

	1772LA1
	PLC-2 COVER FOR POWER SUPPLY
	01/30/2001

	1772LA2
	PLC-2 COVER FOR FOR PLC-2 W/DIAGNOSTIC BEZEL
	01/30/2001

	1772LG
	PROCESSOR CONTROL MODULE FOR 1772-LP3
	01/30/2001


	1772LH
	PROCESSOR INTERFACE MODULE FOR 1772-LP2,-LP3
	01/30/2001

	1772LI
	PROCESSOR CONTROL MODULE FOR 1772-LP2
	01/31/2000

	1772LN3
	MINI PLC-2 ENHANCED MODULE 1024 WORD, RAM MEMORY
	01/31/2000

	1772LP2
	PLC-2/20 PROCESSOR
	01/31/2000

	1772LP2D4
	PLC-2/20 PROCESSOR WITH 24V DC POWER SUPPLY
	01/31/2000

	1772LP3
	PLC-2/30 PROCESSOR
	01/30/2001

	1772LP3D4
	PLC-2/30 PROCESSOR WITH 24V DC POWER SUPPLY
	01/30/2001

	1772LS
	MINI PLC-2/05 PROCESSOR, WITHOUT POWER SUPPLY
	01/31/2000

	1772LSP
	MINI PLC-2/05 PROCESSOR, W/POWER SUPPLY,3K MEMORY
	01/31/2000

	1772LV
	MINI PLC-2/15 PROCESSOR,2K RAM W/2K EEPROM BACK-UP
	01/31/2000

	1772LW
	MINI PLC-2/17 PROCESSOR WITHOUT POWER SUPPLY
	01/30/2001

	1772LWP
	MINI PLC-2/17 PROCESSOR WITH POWER SUPPLY
	01/30/2001

	1772LX
	MINI PLC-2/16 PROCESSOR W/O POWER SUPPLY,4K MEMORY
	01/30/2001

	1772LXP
	MINI PLC-2/16 PROCESSOR W/POWER SUPPLY,4K MEMORY
	01/30/2001


	1772LZ
	MINI PLC-2/02 PROCESSOR WITHOUT POWER SUPPLY
	01/31/2000

	1772LZP
	MINI PLC-2/02 PROCESSOR WITH POWER SUPPLY
	01/31/2000

	1772ME
	PLC-2 MEMORY MODULE
	01/31/2000

	1772ME16
	PLC-2 RAM MEMORY, 16K FIXED
	01/30/2001

	1772ME8
	PLC-2 RAM MEMORY, 8K FIXED
	01/30/2001

	1772MEB
	PLC-2/30 MEMORY MODULE, 16K RAM
	01/30/2000

	1772MJ
	4K EEPROM MEMORY MODULE
	01/30/2001

	1772MS
	PLC-2 MEMORY SEGMENT, 2K WORD SEGMENT
	01/31/2000

	1772MS8
	PLC-2 MEMORY SEGMENT, 8K WORD SEGMENT
	01/31/2000

	1772P1
	PLC-2 SYSTEM POWER SUPPLY MODULE, 115V AC INPUT
	01/30/2001

	1772P4
	PLC-2 24V DC POWER SUPPLY MODULE
	01/30/2001

	1772SD2
	PLC-2 REMOTE I/O SCANNER/DISTRIBUTION PANEL
	01/30/2001


Silver Series™

Communications
ControlNet™ 1.25 Product

	Product ID
	Product Description
	Silver End Date

	1770KFC
	CONTROLNET RS-232C/PARALLEL INTERFACE MODULE
	12/31/2003

	1770KFCD
	CONTROLNET RS-232C/PARALLEL INTERFACE MODULE 24VDC
	12/31/2003

	1771ACN
	CONTROLNET 1.0 & 1.25, 1771 I/O ADAPTER
	12/31/2003

	1771ACNR
	CONTROLNET 1.0 & 1.25, 1771 I/O ADAPT(REDUN PORTS)
	12/31/2003

	1784KTC
	CONTROLNET (1.25 ONLY) ISA/EISA BUS INTERFACE CARD
	12/31/2003

	1784KTCS
	ISA BUS PC CARD WITH CONTROLNET SCANNER
	06/01/2005

	1784KTCX
	CONTROLNET (1.25 ONLY) ISA/EISA BUS INTERFACE CARD
	12/31/2003

	1784PCC
	CONTROLNET PCMCIA COMMUNICATION CARD
	08/31/2008

	1785L20C
	PLC-5/20C FOR CONTROLNET PHASE 1.25
	12/31/2003

	1785L40C
	PLC-5/40C FOR CONTROLNET PHASE 1.25
	12/31/2003

	1785L80C
	PLC-5/80C FOR CONTROLNET PHASE 1.25
	12/31/2003

	1788CN2FF
	CONTROLNET TO FIELDBUS LINKING DEVICE
	12/31/2009

	1788FFCT
	CONTROLNET-FIELDBUS CONFIGURATION TOOL
	12/31/2009


The Silver Date for these ControlNet 1.25 products is December 31, 2003. As with any discontinued Rockwell Automation product, and depending on component availability, it is our goal to provide repair services and technical support for these products for at least seven years.

www.rockwellautomation.nl/
Local Sales Office
Communicatieweg 5
3641 SG MIJDRECHT
The Netherlands
Tel: +31 297 543 500
Fax: +31 297 560 701 

Service Dispatch

Tel: +31 (0)297 543 500

Parts Repair/Exchange

Tel: +31 (0)297 543 606

Local Tech Support

Tel: +31 (0)297 543 543

http://www.rockwellautomation.com/locations/

Bijlage 10 
Compatibiliteit HMI WinCC met andere systemen
Om te kunnen bepalen of het HMI (WinCC) compatibel is met andere systemen, is contact gezocht met Siemens. Hierbij is aan Siemens de vraag gesteld of WinCC compatibel is met andere systemen en hoe je dit dan kan realiseren. Hieronder staat het antwoord op deze vraag. Weergegeven worden de standaard driver die al in WinCC voorhanden zijn weergegeven. Tevens is er het product TOP server waar ook veel drivers in zitten voor niet Siemens PLC´s.

SIEMENS

WinCC Communication Channels

Standaard drivers

Onderstaande drivers zijn standaard in WinCC V7 voorhanden.

SIMATIC S7 Protocol Suite

Unit: Netwerk/Protocol: PLC types:

MPI MPI S7-300 en S7-400

PROFIBUS PROFIBUS S7-300 en S7-400

PROFIBUS (II) PROFIBUS S7-300 en S7-400

Industrial Ethernet Ethernet ISO protocol S7-300 en S7-400

Industrial Ethernet (II) Ethernet ISO protocol S7-300 en S7-400

TCP/IP Ethernet TCP/IP protocol S7-300 en S7-400

Named Connections Ethernet en Profibus S7-400H

Slot PLC intern WinAC Slot PLC (in PC)

Soft PLC intern WinAC Soft PLC (in PC)

SIMATIC S5 Ethernet Layer 4

Unit: Netwerk: PLC types:

S5 Tansport (CP1413-1) Ethernet ISO protocol S5

S5 Tansport (CP1413-2) Ethernet ISO protocol S5

S5 Tansport (TCP/IP) Ethernet TCP/IP protocol S5

SIMATIC S5 Profibus FDL

Unit: Netwerk: PLC types:

FDL (CP5412/A2-1) PROFIBUS FDL S5

SIMATIC S5 Programmers Port AS511

Unit: Netwerk: PLC types:

S5-AS511 Serieel S5

SIMATIC S5 Serial 3964R

Unit: Netwerk: PLC types:

S5-RK512 (3964R) Serieel S5

SIMATIC TI Ethernet Layer 4

Unit: Netwerk: PLC types:

505-Ethernet (CP1413-1) Ethernet ISO protocol TI505

505-Ethernet (CP1413-2) Ethernet ISO protocol TI505

SIMATIC TI Serial

Unit: Netwerk: PLC types:

505-Serial Unit #1 Serieel TI505

Dit is een Premium Add-On. De Simatic WinCC PMC channels zijn interessant bij migraties van

COROS LS/B naar WinCC. De volgende PMC channels zijn beschikbaar:

· SIMATIC S5 PMC IE (Industrial Ethernet)

· SIMATIC S5 PMC PB (PROFIBUS)

· SIMADYN D PMC IE (Industrial Ethernet)

· SIMADYN D PMC PB (PROFIBUS)SIMATIC TDC PMC (TCP/IP)

· SICOMP RMOS3 (TCP/IP)

Informatie:

http://www.industrysolutions.siemens.com/industrialservices/

it/en/products/industrial_communication/simatic_wincc_pmc_channels.htm

WinCC OPC Alarm & Event Client

Deze Premium Add-On maakt het mogelijk om van een OPC A&E Server alarmen en events in het WinCC alarm systeem in te vangen.

Informatie:

https://www.automation.siemens.com/mcms/human-machine-interface/en/visualization-software/scada/winccaddons/wincc-opc-ae-client/Pages/Default.aspx

WinCC Communication Channels

TOP Server

Dit is een Premium Add-On. TOP Server is een OPC DA Server die drivers heeft voor veel (ook niet Siemens) PLC’s heeft. WinCC kan deze OPC Server via het OPC kanaal benaderen. De OPC Server zorgt voor de communicatie met de PLC’s. Informatie:

http://www.softwaretoolbox.com/siemenspremium/

TOP Server Driver List

• AB Bulletin 900 Temp Controllers

• AB/Rockwell Suite: AB DF1 Serial (Full & Half Duplex), AB DH+/DH-485, MicroLogix, LC5,SLC5/05,ControlLogix, CompactLogix, Flexlogix Ethernet including 1761-NET-ENI (NO RS Linx Req'd!)

• Advanced Simulator

• Analog Devices 6B

• Aromat Serial & Ethernet

• Automation Direct Serial DirectNet, K-Sequence & Ethernet (ECOM & EBC)

• Bailey Fisher & PorterMicroDCI

• Bacnet

• Beckhoff

• Busware Ethernet I/O

• Contrex CX1000 & M Series

• Cutler Hammer D50/100 & ELC Ethernet

• DDE Server to OPC Client Bridge (Convert DDE Server to OPC)

• DeviceNet

• DNP 3.0 Suite - Serial + Ethernet

• Fuji Flex PLCs

• GE SRTP or EGD Ethernet & Focas1 Ethernet

• GE CCM, SNP & SNP-X Serial
• Honeywell UDC 3000/3300 & HC900

• Idec
• IoTech PointScan 100

• Krauss Maffei Ethernet (Injection Molding Machines)

• Mitsubishi Suite: FX Programming Port & FX-Net, A/Q/QnA Series (Serial & Ethernet)

• Modbus Suite: Serial RTU & ASCII Master, Serial RTU Slave, Modbus Plus, TCP Ethernet Master/Slave

• ODBC client driver (convert database data to OPC)

• Omron Suite: Hostlink & FINS Serial, FINS Ethernet & Gateway, Temp. Controllers

• Optimation OptiLogic

• Opto 22

• Partlow ASCII

• Philips PC8/PC20

• Profibus

• Sattbus & Sattbus Ethernet

• Siemens S5 AS-511 & 3964R

• Simatic/TI 5x5 Ethernet or Serial

• Simatic/TI TIWAY Serial

• Sixnet Ethernet I/O

• SNMP Suite (SNMP & Ping data into OPC)

• SquareD Serial

• System Monitor (any Windows Performance Counter convert to OPC)

• Telemecanique Unitelway

• Thermowestronics Data Acq. Systems

• Torque Tool Ethernet Driver

• Toyopuc PC2 Serial & PC2/PC3 Ethernet

• Toshiba Serial & Ethernet

• Triconex TSAA Ethernet

• Yaskawa MemoBus Serial, Plus & MP Ethernet

• Yokogawa Suite: DX100/200,DXP, & Darwin-Serial+Ethernet, YS100 Serial, HR2400 Se rial, MW100 & MX100 Ethernet, CX Ethernet

• Yokogawa Green Series

• Wonderware InTouch Client Driver

TOP Server UCON

Deze Premium Add-On is op dezelfde basis als TOP Server, maar voor de OPC DA Server kunnen eigen geschreven drivers worden geïmplementeerd. Informatie:

http://www.softwaretoolbox.com/siemenspremium/html/topserverucon.asp
Bijlage 11 
De Hoofd-PLC.
Afb. 3

[image: image8]
Materiaal dat voorgeschreven wordt om te gebruiken bij een ombouw.
	item
	onderdeel
	Type
	aantal

	
	Siemens processor
	6ES7416-2XK04-0AB0
	1

	
	Siemens power supply
	6ES7405-0KA02-0AA0
	1

	
	Siemens communicatiekaart
	6ES7443-1EX11-0XE0
	1

	
	Siemens UR2 ALU rack
	6ES7400-1JA11-0AA0
	1

	
	Siemens DP-interface
	6ES7153-1AA03-0XC0
	1

	
	Siemens input module 16x
	6ES7321-1BH02-0AA0
	2

	
	Siemens output module 16x
	6ES7322-1BH10-0AA0
	1

	
	Siemens Rail I=530mm
	6ES7390-1AF30-0AA0
	1

	1
	1 MPI busterminal

Sinec L2 PG/OP


	6GK1 500-0DA00


	1

	2,3
	Simatic net Profibus

Busterminal 12M

	6GK1 500-0AA10
	2

	4,5
	RJ45 Terminal Box Phoenix
	2744610
	2

	
	Holec hoofdvoeding
	40A type DMV40/4
	1

	
	Installatie automaat
	2 polig 6A
	1

	
	OLM profibus naar glas 
	6 GK1-502-2CB10
	

	
	OLM als glas wordt toegepast.
	6GK1-502-3CB10
	

	6
	profibuskabel
	
	


Bijlage 12 
De remote I/O in Simone.
Afb. 4

[image: image9]
Materiaal dat voorgeschreven wordt om te gebruiken bij een ombouw.
	onderdeel
	onderdeel
	Type
	aantal

	
	Siemens DP-interface
	6ES7153-1AA03-0XC0


	10

	
	Siemens input module 16x
	6ES7321-1BH02-0AA0


	15

	
	Siemens output module 16x
	6ES7322-1BH10-0AA0
	4

	
	Siemens analoge input
	6ES7331-7FK02-0AB0
	2

	
	Siemens analoge output
	6ES7332-5HD01-0AB0


	2

	
	Siwarex FTC
	7MH4900-3AA01
	6

	
	Siemens power supply
	6ES7307-1EA00-0AA0
	

	
	Siemens Rail I=530mm
	6ES7390-1AF30-0AA0
	

	
	Siemens front connector




	6ES7392-1AJ00-0AA0
	

	2,3,4,6,7

10,11

8,9 
	Simatic net Profibus

Busterminal 12M 
	6GK1 500-0AA10


	10

	5
	1 MPI busterminal

Sinec L2 PG/OP

	6GK1 500-0DA00


	1

	
	Siemens installatieautomaat
	2 polig 6A
	

	12
	Siemens repeater

	6ES7972-0AA01-0XA0
	2

	1
	OLM profibus naar glas 
	6GK1-502-2CB10
	

	
	OLM als glas wordt toegepast.
	6GK1-502-3CB10
	


Bijlage 13
Glasnetwerk tbv besturing Simone. 
Afb. 5

[image: image10]

13.1
Schema aansluiting remote I/O via glasvezelkabel.
Afb. 6

[image: image11]
In het geval dat er een nieuwe glasvezelkabel getrokken gaat worden naar de glaskast in schakelruimte zeverij, zal zowel de remote I/O als de beeldbuis voor de besturing over deze glaskabel gaan lopen. Het huidige glasvezelnet wordt uitgebreid met een nieuwe glasvezelverbinding naar Simone. De Hoofd-PLC wordt aangesloten op de glaskast in schakelruimte sinterfabriek.
13.2
Schema aansluiting remote I/O Simone via profibus.
Afb. 7

[image: image12]
In het geval dat er een profibus kabel getrokken gaat worden naar de glaskast in schakelruimte zeverij, zal de remote I/O over deze kabel gaan lopen. De beeldbuis voor de besturing gaat over de glaskabels lopen aangegeven op blad 1 van deze bijlage.
De Hoofd-PLC wordt aangesloten op de glaskast in schakelruimte sinterfabriek.
Bijlage 14 
Bediening vanaf centraal paneel na ombouw. 
De bediening van de monsterneming van Simone vanuit de sinterfabriek vindt plaats via het centraal paneel. Dit gebeurt via beeldbuisbesturing. Vanaf het centraal paneel vindt de monsterneming plaats tot in de verzamelbunkers. Via de beeldbuisbesturing in Simone vindt dan verdere verwerking van het genomen monster plaats.

Hieronder een opsomming van de signalering en bedieningen en de werking hiervan.

De bediening omvat:

· De monsterneming tot in de verzamelbunkers 

· De plaats, centraal hand en centraal auto bediening van de gehele Simone installatie via beeldbuisbesturing.

Het proces in Simone kan gevolgd worden op de beeldbuis besturing.
De bediening van de monsterneming van Simone vanuit de sinterfabriek vindt plaats via het centraal paneel. Dit gebeurt via beeldbuisbesturing. Vanaf het centraal paneel vindt de monsterneming plaats tot in de verzamelbunkers. Via de beeldbuisbesturing in Simone vindt dan verdere verwerking van het genomen monster plaats.

Hieronder een opsomming van de signalering en bedieningen en de werking hiervan.

De bediening omvat:

De monsterneming tot in de verzamelbunkers 

De plaats, centraal hand en centraal auto bediening van de gehele Simone installatie via beeldbuisbesturing.

Het proces in Simone kan gevolgd worden op de beeldbuis besturing.

14.1
Blindschema centraal paneel. 
Het blindschema op het centraal paneel blijft ongewijzigd.

· Signalering monsternemer MN-71.
· Signalering fysische verwerking.
· Signalering chemische verwerking.
· Signalering retourklep US-77.

· In het bedieninggedeelte drukknop lampentest.
Signaleringen in het blindschema CP-41.

Op het blindschema is toegevoegd een schematische weergave van de Simone installatie.

Signalering 


Monsternemer MN-71.

Continue: 


De monsternemer neemt een hap.

Snel knipperen: 

Storing monsternemer.

Signalering 


Fysische verwerking.

Continue: 


Een fysische verwerking is opgestart.

Knipperend: 


Storing fysische installatie.

Signalering


Chemische verwerking

Continue: 


Een chemische verwerking is opgestart.

Snel knipperend: 

Storing chemische verwerking.

Signalering 


Uitloopschuif US-77.

Open

Continue: 


US-77 is open.

Langzaam knipperend: 
US-77 wordt open gestuurd. 

Snel knipperen: 

US-77 openen storing.

Dicht 

Continue: 


US-77 is dicht.

Langzaam knipperen: 

US-77 wordt dicht gestuurd.

Snel knipperen: 

US-77 sluiten storing.

14.2
Beeldbuisbesturing algemeen.
In het programma voor de beeldbuisbesturing van Simone zijn opgenomen alle aandrijvingen en kleppen met ieder een eigen bediening en signalering. De aandrijvingen en kleppen zijn ook visueel zichtbaar, in de volgorde van het proces van monstername en verwerken. De functionaliteit van bediening en signalering, behoudens wensen en verbeteringen blijven intact.

Voor een aandrijving geldt.

Signalering

Continue:
             Aandrijving in bedrijf.

Langzaam knipperen:


Transportgroep of aandrijving staat in de start.

Rood lampje:


Een aandrijving of een groep aandrijvingen is gestoord.

Storing:
Bij storing van een aandrijving verschijnt tevens een, “S”,  bij de betreffende aandrijving.
Voor een klep geldt.

Signalering: 

Continue: 


De klep is in de aangegeven stand.

Langzaam knipperen: 

De klep wordt verplaatst naar de aangegeven stand. 

Snel knipperen: 
De klep komt in storing tijdens het verplaatsen naar de aangegeven stand of heeft een dubbele standmelding.

Storing:
            
Er verschijnt een “ S” bij de betreffende klep die in storing staat.

Als er een storing is opgetreden wordt dit visueel zichtbaar gemaakt m.b.v. een “S” bij de betreffende aandrijving of klep. Een storing kan als deze opgeheven is gereset worden via de beeldbuisbesturing.

Storingsmeldingen die gegenereerd worden uit de installatie worden via het besturingsprogramma tevens zichtbaar op het storing meldsysteem.

Een aandrijving of groep aandrijvingen kan pas gestart worden als alle voorwaarden hiervoor aanwezig zijn en er geen storingen van de betreffende onderdelen voorstaan.

Voor de bunker signalering geldt:

Signalering

Continu:


Het aangegeven nivo is bereikt, dit geldt voor laag en hoog nivo.

Snel knipperen: 

Storing in de gewichtsinformatie (alleen bij de weegbunkers).

Elke aandrijving, klep of groep aandrijvingen is bedienbaar met keuze plaats, centraal auto of centraal hand.

Plaats: 

           

Geeft de mogelijkheid aandrijvingen lokaal te bedienen.

Centraal hand: 
Geeft de mogelijkheid aandrijvingen op de beeldbuis in het centraal paneel te starten en te stoppen.

Centraal auto:
Geeft de aandrijving vrij aan het proces. De aandrijving doet weer automatisch met het proces mee.

De volgende keuze mogelijkheden zijn aanwezig:

Centraal -> Plaats:

De aandrijving valt op plaats en schakelt uit.

De aandrijving staat uit maar wordt vrijgegeven voor lokale bediening.

Plaats -> Centraal:

Aandrijving blijft draaien komt in bedrijfsmode centraal hand.

Indien gewenst kan de procesregelaar nu de aandrijving aan het proces vrijgeven door centraal auto te kiezen.

Centraal hand -> Centraal auto:
De aandrijving blijft draaien en reageert weer op het proces en gaat weer mee met eventuele regelingen.

Centraal auto -> Centraal hand:
Aandrijving blijft draaien maar reageert niet meer op het proces. De aandrijving is nu vanaf de beeldbuis te starten en te stoppen.
Bediening plaats of centraal auto of centraal hand. 

Signalering plaats van aandrijving of klep.

Bij de desbetreffende aandrijving of klep verschijnt een “P” (plaats).

Op de betreffende lokale kast in Simone gaat dan de signalering, “een van de aandrijvingen staat op plaats”, continue branden.

Signalering centraal hand van aandrijving of klep

Er staat een “H” (hand) bij de desbetreffende aandrijving of klep.

Op de betreffende lokale kast in Simone gaat dan de signalering, centraal, langzaam knipperen. 

Signalering centraal auto Simone 

Er staat geen signalering bij de desbetreffende aandrijving of klep.

De signalering, centraal, op de lokale kasten brandt continue.

Voor aandrijvingen die deel uitmaken van een groep geldt dat deze groep in een keer op “plaats” of “centraal hand” te zetten is.

De groep kan ook in een keer op “centraal auto” gezet worden mits alle voorwaarden aanwezig zijn en er geen storing van een of meerdere onderdelen van de groep aanwezig zijn.

Tevens heeft men de keuze om in een keer Simone op “plaats” of “centraal” te zetten, dit betekent dat in een keer alle plaatselijke bedieningkasten op “plaats” staan. Dit omdat de installatie met een storing weleens op plaats bediend moet worden.

Vanaf de beeldbuisbesturing op het centraal paneel is de monsterneming te starten. Op deze beeldbuis besturing wordt de bediening gedaan tot in de verzamelbunkers van Simone.

Er kan voor gekozen worden om vanaf het centraal paneel de mogelijkheid te krijgen om heel Simone te besturen. Dit zal beslist moeten worden door de bedrijfsleiding. 

14.3
Bedieningsmogelijkheden beeldbuisbesturing.
Display aantal fysische deelmonsters (XX).

Display intervaltijd tussen de fysische deelmonsters (X, X minuten).

Instelling fysische intervaltijd (X, X minuten).

Display aantal chemische deelmonsters. (XX)

Display intervaltijd tussen de chemische deelmonsters (X, X minuten).

Instelling chemische intervaltijd.

Signalering


Shotverlading.

Signalering 


Gemengd verladen.

Signalering 


C1 /C11 verlading.
Keuze bediening

Schakelaar 


Shotverlading. 

Schakelaar 


Gemengd verladen.

Schakelaar 


C1/C11 verladen.

Signalering


Fysische verzamelbunker beschikbaar.

Signalering 


Fysisch-chemisch.

Signalering 


Chemische verzamelbunker beschikbaar.

Keuze bediening

Schakelaar 


Fysisch monster.

Schakelaar 


Chemisch monster.

Schakelaar 


Fysisch/chemisch monster.<
Keuze bediening

Schakelaar 


Pauze.

Schakelaar


In bedrijf.

Als om wat voor reden (bv. volle bunkers ) de monsterneming even onderbroken moet worden kan men de monsterneming op pauze zetten. De monsterneming stopt tijdelijk. Als hierna de knop op ” in bedrijf” wordt gezet gaat de monsterneming weer verder mits de juiste verlading voor dat monster weer aanwezig is. 

Schakelaar 


Start monsterneming.

Signalering 


Monsterneming gestart.

Schakelaar 


Stop monsterneming.

Signalering 


Monsterneming gestopt.

14.4
De monsterneming.
De fysische en /of chemische monsterneming bestaat uit het nemen van een aantal deelmonsters, met een instelbare intervaltijd.

1 Deelmonster = 1 hap van de monsternemer MN-71
Dit resulteert in een gevulde fysische en of chemische verzamelbunker.

Het aantal deelmonsters per verzamelmonster is afhankelijk van de verlading.

Bij 1 Trilgoot worden er 24 deelmonsters genomen. 

Bij 2 trilgoten worden er 12 deelmonsters genomen.

Meer als twee trilgoten is niet mogelijk daar de transportband G2 dan overbelast wordt.

Deinstelling van de intervaltijd tussen de deelmonsters is de intervaltijd in minuten, deze moet kleiner zijn dan de totale bemonsteringtijd gedeeld door het aantal deelmonsters
(De bemonsteringtijd wordt gepresenteerd in Prins het datalogsysteem.).
Bij het parallel nemen van een fysische en chemische monsterneming regelt de besturing van Simone het eventueel samenvallen van een fysische en chemische deelmonstername.

Deze zullen dan direct na elkaar genomen worden.

14.4.1
Bediening en uitlezing monsterneming.
Display 

Aantal Fysische deelmonsters (XX).

Het aantal fysische deelmonsters wat nog moet worden genomen.

Display

Intervaltijd tussen de fysische deelmonsters (X, X minuten).

De nog te verstrijken tijd tot het nemen van een volgende fysische deelmonstername.
Instellen

Intervaltijd tussen de fysische deelmonsters (X, X minuten).

Instelling van de intervaltijd tussen de fysische deelmonsters in minuten. De intervaltijd mag tijdens de monsterneming worden gewijzigd.

Instelling

Inlezen fysische intervaltijd (X,X minuten).

Bij inlezen wordt de intervaltijd die ingesteld is ingelezen in het display en het besturingsprogramma.

Display 

Aantal chemische deelmonsters (XX).

Het aantal chemische deelmonsters wat nog moet worden genomen.

Display

Intervaltijd tussen de chemische deelmonsters (X,X minuten). De nog te verstrijken tijd tot het nemen van een volgende chemisch deelmonstername.

Instelling

Intervaltijd tussen de chemische deelmonsters (X, X minuten).

Instelling van de intervaltijd tussen de chemische deelmonsters in minuten. Deze instelling mag tijdens de monsterneming worden gewijzigd.

Instelling 

Inlezen chemische intervaltijd (X, X minuten).

Bij inlezen wordt de intervaltijd die ingesteld is ingelezen in het display en het besturingsprogramma.
14.5
De verlading.
De verschillende manieren van verladen

Er zijn 3 manieren te weten:

· Shotverlading

· Gemengd verladen

· C1/C11 verladen

14.5.1
Shotverlading.
Dit is gedefinieerd als ca. 200 ton productiesinter uit de sinterbunkers van een sintermachine.

De verladingtijd bij een verlading van 800 ton/uur is ca. 15 minuten.

De monsternemer begint als 1 of 2 trilgoten in zijn en de looptijd van het materiaal tot aan de monsternemer is verstreken.

Wordt de bemonstering van een sintermachine onderbroken door het stilvallen van de trilgoten of van de G1 of G2 en wordt daarna weer opgestart dan wordt het monster alsnog afgemaakt indien wordt verladen via dezelfde sintermachine.

De shotverlading is gereed als:

· Het aantal deelmonsters is genomen. Een deelmonster is 1 hap van de monsternemer.

· Er trilgoten van een andere machine bijkomen.

· De verzamelbunker vol detecteert.

Bij voorkeur zal het verzamelmonster van 

SM-11 in verzamelbunker VBF-711 of in VBC-711 gebracht worden

SM-21 in verzamelbunker VBF-721 of in VBC-721 gebracht worden

SM-11 in verzamelbunker VBF-731 of in VBC-731 gebracht worden

De keuzeschakelaar Hand/Automatisch komt te vervallen. Alleen de schakelaar Hand zal opnieuw worden meegenomen. Dit houdt in dat de monsterneming stopt als het monster genomen is, de procesoperator moet een nieuw monster opnieuw kiezen en starten. Dit geldt voor alle manieren van verladen.

14.5.2
Gemengd verladen.
De sinter mag nu van elke trilgootcombinatie komen. Ook als de sinter van een machine komt is dit, in dit geval, geen shotverlading.

Wordt de gemengde verlading onderbroken door het stilvallen van de trilgoten of de G1 en/of G2, maar wordt daarna weer gemengd verladen dan wordt het bemonsteren hervat.
Het verzamelmonster is gereed als:

· Het aantal deelmonsters is genomen.

· De verzamelbunker vol melding heeft.
14.5.3
C1/C11 verladen.
In deze stand is het de bedoeling om de sinter te scheiden naar mengerijlijn.

De C1 voedt SM-11


met TG-11 en TG-12.

De C11 voedt SM-21 en SM-31         met TG-21 en TG-22 respectievelijk TG 31 en TG-32.

Het bemonsteren op deze manier heeft alleen zin als de verlading binnen deze twee groepen van trilgoten blijft. Er is geen vergrendeling hoe de sinter door de fabriek gaat t.o.v. de gekozen bemonstering. Dit behoort tot de verantwoordelijkheid van de procesoperators.

Het bemonsteren van C1 /C11 verladen is klaar als:

· Het aantal deelmonsters genomen is.

· Er een trilgoot uit een andere groep bijkomt.

· Er een wisseling plaatsvindt van de ene naar een andere groep trilgoten.

· De verzamelbunker vol detecteert.
Signalering 


Shotverlading actief.
Continue: 


Tijdens de monsterneming van een shotverlading.

Signalering


Gemengd verladen actief. 

Continue: 


Tijdens de monsterneming van een gemengde verlading.

Signalering


 C1/C11 verlading actief.

Continue: 


 Tijdens de monsterneming van een C1/C11 verlading.

Keuzeschakelaar voor de gewenste verlading shot/gemengd/C1/C11

Selectie van de gewenste verlading voor bemonstering

Opmerking: Als een bemonstering actief is kan een nieuwe selectie worden gemaakt

Als tijdens het bemonsteren van een bepaalde sintermachine de afvoerlijn uitvalt en als daarna de afvoerlijn weer bijkomt en er wordt een trilgoot opgestart die niet bij het gevraagde monster hoort, dan wordt het monster afgekeurd. Het programma wordt hier zodanig aangepast dat gewacht zal worden tot de betreffende trilgoot weer in is waarna de monsterneming afgemaakt wordt.
14.5.4
Bediening en signalering verlading.
Er kan gekozen worden uit een fysische, een chemische monsterneming of een combinatie van deze twee. De besturing kiest een bijbehorende fysische en/of chemische verzamelbunker waarin het deelmonster wordt gestort.

Signalering 


Fysische verzamelbunker beschikbaar.

Continue: 


Indien een fysische verzamelbunker beschikbaar is. 

Signalering 


Fysisch/chemische verzamelbunker beschikbaar. 

Continue: 


Indien een fysische en chemische verzamelbunker beschikbaar is.

Signalering 


Chemische verzamelbunker beschikbaar.

Continue: 


Indien een chemische verzamelbunker beschikbaar is.

Keuzeschakelaar monsterneming: fysisch/fysisch+chemisch/chemisch

Keuze van type monsterneming

Als een bemonstering actief is kan een andere keuze gemaakt worden.

De monsterneming valt stil als:

· Er geen verzamelbunker beschikbaar is.

· Een technische storing aanwezig is.

· De vergrendelingvoorwaarden van de verlading actief zijn.

· De monsterneming gereed is.

· Er op de uitknop is gedrukt. 

· De keuzeschakelaar Pauze/In bedrijf op Pauze wordt gezet.

Komen de voorwaarden terug dan draait de installatie weer verder.

De monsterneming kan voor 1 cyclus worden gestart door op de IN schakelaar te drukken. Dit kan alleen in de keuzestand fysisch of chemisch, dus niet fysisch+chemisch.

Deze cyclus is gereed zodra de monsterneming gereed is.

Als tijdens een monsterneming op de “UIT” drukknop wordt gedrukt, dan stopt de monsterneming direct.

Bijlage 15 
Bediening vanuit Simone na ombouw. 
In de labruimte van Simone staat een PC voor beeldbuisbediening van Simone.

In het programma van de beeldbuisbesturing is een blindschema aangebracht met de volledige symbolische weergave van de Simone installatie.

De productcontroleur kan Simone bedienen vanaf de verzamelbunkers fysisch en chemisch. 

Via een intercompost kan er gecommuniceerd worden met het centraal paneel CP41.

Dit kan is handig zijn bij storingen, als er een verzamelbunker vrijgemaakt moet worden. 

Voor algemene beschrijving bedieningen en signaleringen op de beeldbuisbediening. Zie bijlage 14.

Op het bedieningsplaatje van de nieuw te plaatsen PC.

Elke aandrijving of groep aandrijvingen wordt apart weergegeven in een logische volgorde.

Op de bestaande PC in laboratorium Simone.

Het bestaande storing meldsysteem wordt toegevoegd op de bestaande PC in Simone. 

Op deze PC heeft de productcontroleur dan de mogelijkheid om Prins en het storing meldsysteem op te roepen. 

Plaats, Centraal auto en Centraal hand bediening.

Vrijgave van een plaatselijk bediening of centraal hand en centraal auto Simone vindt plaats vanaf het centraal paneel, zie bijlage 11 bediening vanaf het centraal paneel.

De bediening voor het starten van een fysische, chemische of fysisch/chemische verwerking wordt gedaan door de productcontroleur. Dit gebeurd via de beeldbuisbediening in Simone.

Er wordt naar gestreefd om de oude functionaliteit voor wat betreft bediening en signalering van de installatie, behoudens wensen en verbeteringen, in tact te laten.

15.1
Onderdelen die via de beeldbuis weergegeven worden.
Verlading

· TG-11
· TG-12
· TG-21
· TG-22
· TG 31

· TG-32
· Verlading transportbanden G1 en G2

· Verlading transportband G3B
Monsterneming
· MN-71
· KL-71 - F.

· KL-71 - C.

· SG-71.

· SG-72.

· SG-73.

· KL-72 op stand VBF-711
· KL-72 op stand VBF-721
· KL-72 op stand VBF-731
· KL-73 op stand VBC-711
· KL-73 op stand VBC-721
· KL-73 op stand VBC-731
Fysische verwerking

	
	VBF-711
	VBF-721
	VBF-731

	Verzamelbunker maximaal.
	x
	x
	x

	Verzamelbunker gevuld en knippert tijdens vullen.
	x
	x
	x

	Verzamelbunker leeg
	x
	x
	x

	Uitloopschuif
	USF-711-O
	USF-721-O
	USF-731-O

	Uitloopschuif
	USF-711-D
	USF-721-D
	USF-731-D


· SG-73
· SZ-71
· SZ-72
· SZ-73
	
	WB-71
	WB-72
	WB-73
	WB-74
	WB-75
	WB-76

	Gevuld
	x
	x
	x
	x
	x
	x

	Leeg
	x
	x
	x
	x
	x
	x

	Uitloopschuif open
	US-71-O
	US-72-O
	US-73-O
	US-74-O
	US-75-O
	US 76-O

	Uitloopschuif dicht
	US-71-D
	US-72-D
	US-73-D
	US-74-D
	US-75-D
	US 76-D


· TG-74
· TG-75
· TG-76
Chemische verwerking

	
	VBC-711
	VBC-721
	VBC-731

	Verzamelbunker maximaal
	x
	x
	x

	Verzamelbunker gevuld en knippert tijdens vullen.
	x
	x
	x

	Verzamelbunker leeg
	x
	x
	x

	Uitloopschuif open
	USC-711-O
	USC-721-O
	USC-731-O

	Uitloopschuif dicht
	USC-711-D
	USC-721-D
	USC-731-D


· SG-75
· BR-71
· TG-71
· VD-71
· BR-72
· TG-72
· VD-72
· SG-76
Retour

· SG-77
· SG-78
· BE-71
· VB-77 hoog nivo

· US-77 open US-77-O

· US-77 dicht US-77-D

Weegbunker fractiegewichten.
Op de 6 displays in het beeldscherm worden de gewichten in de weegbunkers weergegeven van klein naar groot WB-71 t/m WB-76. Er wordt aangegeven of een bunker een negatief netto gewicht heeft.
15.2
De fysische verwerking.
De fysische verwerking heeft tot doel via het uitzeven van een verzamelmonster, 6 zeeffracties te verkrijgen. Van de 3 grootste fracties kan men een monster nemen voor een Japanse Tumble Test (JTT). Dit gebeurt handmatig. Het materiaal wat overblijft wordt weer teruggevoerd in de productstroom.
De kwaliteitscijfers en de conditie waaronder deze cijfers zijn verkregen, worden via een directe communicatielijn naar het datalogsysteem Prins doorgegeven.

De fracties zijn onderverdeeld als:

	weegbunker
	Fractiegrootte

(mm2)
	Weegbereik

(kg)
	Nauwkeurigheid

(kg)

	WB-71
	< 3,15
	250
	0,1

	WB-72
	3,15 - 5
	250
	0,1

	WB-73
	5 - 10
	500
	0,2

	WB-74
	10 - 20
	600
	0,2

	WB-75
	20 - 40
	500
	0,2

	WB-76
	> 40
	600
	0,2


Als een JTT gewenst is moet de JTT “geset” worden. Een attentiesignaal wordt hoorbaar in het laboratorium van Simone zodra deze test genomen kan worden. Vervolgens kan dan lokaal het startcommando gegeven worden voor het verkrijgen van materiaal voor deze test. Tevens worden dan gelijk de overige weegbunkers geleegd via de retourinstallatie. Zodra de weegbunkers weer afgesloten zijn via de uitloopschuiven is de fysische verwerking gereed. Op de weegbunker met de grootste fractie is een bunkerwandtriller aangebracht om de doorloop van materiaal te bevorderen.

De fysische verwerking draait geheel zelfstandig. Automatisch wordt die gevulde verzamelbunker gekozen, die het eerst gevuld is en een nieuwe fysische verwerking wordt opgestart. Aan de bunkers moet via het besturingsprogramma wel de juiste sintermachine gekoppeld worden. Deze gegevens dienen zichtbaar te zijn op het beeldscherm.

De fysische verwerking valt stil als:

· Er geen verzamelbunker meer gevuld is.

· De retourinstallatie het materiaal niet meer kan doorzetten ( B.v. de G3B valt stil.).

· Er een technische storing plaatsvindt.

· De fysische verwerking gereed is. Als op de “UIT” drukknop is gedrukt.

Als de voorwaarden weer terug komen. Dan draait de installatie weer verder. De fysische verwerking wordt gestart, door op de “IN” drukknop te drukken. Dit wordt gesignaleerd op de beeldbuisbesturing.
15.2.1
Bediening en signalering van de fysische verwerking.
Signalering

 
Fysische verwerking automatisch.

Continue:


Als de fysische verwerking automatisch gestart is.

Schakelaar: 


 Fysische verwerking start.

Signalering
Continue: 
 Zodra de fysische verwerking gestart is en in bedrijf is en niet op de uitdrukker gedrukt is.

Langzaam knipperen:

Fysische verwerking staat in de start.

Schakelaar: 


Fysische verwerking stop.

Signalering
Continue: 


Uit als fysische verwerking gereed is.

Snel knipperen:
Zodra fysische verwerking gestart is en op de uitdrukker is gedrukt.

Schakelaar:


Stoppen automatisch bedrijf (Cyclus wordt wel afgemaakt.).

15.2.2
De Japanse Tumble Test.
Op de beeldbuisbediening kan de JTT “geset” worden voor of tijdens het uitzeven. De weegbunkers worden dan niet direct geleegd en een attentiesignaal maakt de productcontroleur erop attent dat de JTT genomen kan worden. Ook tijdens een volgende fysische verwerking blijft de JTT “geset” totdat op de JTT uitdrukker wordt gedrukt.

Het materiaal voor de JTT wordt lokaal afgenomen. De bediening hiervan is lokaal en worden verder beschreven in de bijlage lokale bedieningen.

15.2.3
Bediening en signalering JTT.
Signalering

JTT “geset”.

Continue:

Als JTT “geset”is. 

Drukknop: 

JTT in.

Activeren van de JTT.

Drukknop: 

JTT uit.




Resetten van JTT “geset“.
Claxon:

JTT attentiesignaal 




Gaat af als JTT “geset” is en JTT monster genomen kan worden.
T.b.v. het ijken van de weegbunkers is in kast C2 in de kastdeur een touchpanel geplaatst. De gehele ijking vindt plaats via dit touchpanel.

15.3
De chemische verwerking.
De chemische verwerking heeft tot doel via verdelen en breken van een verzamelmonster, een representatieve hoeveelheid materiaal te verkrijgen voor een chemisch monster.

De installatie kan een verzamelmonster verwerken uit een van de drie verzamelbunkers VBC-711, VBC-721 of VBC-731. Via een schudgoot wordt het materiaal naar de eerste breker getransporteerd. Vanuit die breker gaat het materiaal via een trilgoot vervolgens door een verdeler naar de tweede breker. Vanuit de tweede breker wordt via een trilgoot en verdeler een hoeveelheid materiaal opgevangen in een pot. Deze pot gaat naar laboratorium West waar het materiaal onderworpen wordt aan diverse testen. In de nieuwe situatie is de strotpijp van de chemische monsterpot doorgetrokken naar de labruimte in Simone en staan er 3 potten op een carrousel. Deze carrousel moet zo uitgevoerd worden dat de productcontroleur kan zien welk monster van welke sintermachine is. De carrousel zelf wordt voortbewogen d.m.v. lucht. 

Het materiaal wat overblijft wordt weer via de retourinstallatie afgevoerd.

Via een looptijd wordt bepaald of een verzamelbunker leeg is.

Via een nalooptijd wordt bepaald of de chemische verwerking gereed is.

15.3.1
Bediening van de chemische verwerking.
In de automatische stand draait de chemische verwerking geheel zelfstandig. Automatisch wordt de verzamelbunker gekozen die het eerst was gevuld en een nieuwe chemische verwerking wordt opgestart. Aan de bunkers moet via het besturingsprogramma wel de juiste sintermachine gekoppeld worden. Deze gegevens ook zichtbaar maken op het beeldscherm.
De chemische verwerking valt stil als:

· Er geen verzamelbunker meer gevuld is.

· De retourinstallatie het materiaal niet meer kan doorzetten ( bv. De G3B valt stil.).

· Er een technische storing plaatsvindt.

· De chemische verwerking gereed is. Als op de “UIT” drukknop is gedrukt.

Komen de voorwaarden terug dan draait de installatie weer verder.
De chemische verwerking wordt gestart door op de “IN” drukknop te drukken.

Dit wordt gesignaleerd op de beeldbuisbesturing.
15.3.2
Bediening en signalering van de chemische verwerking.
Signalering 


Chemische verwerking automatisch.

Continue:
Als de chemische verwerking automatisch gestart is en in bedrijf is en niet op de uitdrukker is gedrukt.

Langzaam knipperen: 

Chemische verwerking staat in de start. 

Schakelaar: 


Chemische verwerking start.

Signalering


Uit, zodra chemische verwerking gestopt is.

Snel knipperen:
Zodra chemische verwerking gestart is en op de uitdrukker is gedrukt.

Schakelaar:


Stoppen automatisch bedrijf (De cyclus wordt wel afgemaakt.). 

De schakelaar, lijn beschikbaar voor volgende verwerking, op de lokale bedieningskast V8, is ook uitgevoerd in de beeldbuisbesturing.

De schakelaar “monster afkeuren” die zich in de oude situatie in de kast C2 bevindt vervalt en wordt opgenomen in de beeldbuisbesturing.
15.4
De retourinstallatie.
Als een verwerking wordt gestart is de retourinstallatie altijd automatisch in centraal bedrijf.

Zolang de retourbunker niet vol meldt kan de fysische en chemische lijn het materiaal doorzetten. Een chemische verwerking wordt ook afgemaakt indien de retourbunker vol is.
Bijlage 16 
De lokale bediening na ombouw. 
De plaats/centraal schakelaars komen in de nieuwe besturing te vervallen.

De signalering voor plaats en centraal blijft zitten; dit is handig omdat de productcontroleur dan in de installatie kan zien dat een of meerdere van de aandrijvingen op plaats is vrijgegeven dan wel op centraal hand is vrijgegeven.

De keuze om een aandrijving of heel Simone op plaats te zetten wordt gedaan via de beeldbuis- besturing op het centraal paneel. Ook de keuze om een aandrijving op centraal hand te zetten gebeurt op het centraal paneel. Hiervoor wordt gekozen omdat de procesoperator op het centraal paneel te allen tijden overzicht moet houden. Voor algemene beschrijving zie bijlage 16.

Voor het betreffende signaleringslampje op de lokale kast geldt:

De signalering centraal aan. 


De kast staat op centraal auto.

De signalering plaats brand continue. 
Een of meerdere aandrijvingen staan op plaats.

De signalering centraal knippert langzaam. 
Een of meerdere aandrijvingen staan op centraal hand.

Als heel Simone op plaats vrijgegeven wordt door het centraal paneel dan branden alle plaatssignaleringen op alle plaatselijke bedieningskasten continue.

In de installatie zijn een aantal lokale bedieningskasten opgenomen met bijbehorende signaleringslampjes. Ieder lokale bedieningskast bevat de nodige in- en uitdrukkers, voor dat gedeelte van de installatie waarvoor de lokale kast bedoeld is.

De lokale kasten hebben tot doel plaatselijke bediening mogelijk te maken.

De plaatselijke bedieningskast bij de Japanse Tumble Test heeft bedieningsmogelijkheden indien de installatie centraal in de “AUTO”stand staat voor het nemen van een JTT monster.

Op deze kasten is geen plaatselijke of centrale hand bedieningskeuze mogelijk.

Bediening en signalering van de bestaande lokale bedieningskasten.

16.1
Lokale bedieningskast-V1 monsterneming en retour.
Signalering
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Monstername:


 KL-71-F/C
Drukknop:


 KL-71 op fysisch

Drukknop:


 KL-71 op chemisch

Monsternemer:

MN-71.
Drukknop: 


MN-71 in. 

De monsternemer stopt bij de sensor, buiten de aanvoer stroom.

Drukknop: 


MN-71 uit.

De monsternemer stopt direct.

Bandelevator:


BE-71.

Drukknop: 


BE-71 in.

Drukknop: 


BE-71 uit.

Uitloopschuif:

 US-77.

Drukknop:


 US-77 open.

Drukknop: 


 US-77 dicht.

16.2
Lokale bedieningskast-V2 monsterneming.
Signalering
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Fysische klep VBF:

KL-72.
Drukknop: 


KL-72 op VBF-711.
Drukknop: 


KL-72 op VBF-721.
Drukknop:


KL-72 op VBF-731.
Chemische klep VBC:

KL-73.
Drukknop:


KL-73 op VBC-711.

Drukknop: 


KL-73 op VBC-721.

Drukknop: 


KL-73 op VBC-731.

Schudgoot:


SG-71.
Drukknop: 


SG-71 in.

Drukknop: 


SG-71 uit.

Schudgoot: 


SG-72.
Drukknop:


SG-72 in.

Drukknop:


SG-72 uit.

Schudgoot: 


SG-74.
Drukknop: 


SG-74 in.

Drukknop: 


SG-74 uit.
16.3
Lokale bedieningskast-V3 fysische verwerking.
Signalering
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Uitloopschuif:


USF-711.

Drukknop: 


USF-711 open.

Drukknop: 


USF-711 dicht.

Uitloopschuif:


USF-721.

Drukknop: 


USF-721 open.

Drukknop: 


USF-721 dicht.

Uitloopschuif:


USF-731.

Drukknop: 


USF-731 open.

Drukknop:


USF-731 dicht.

Schudgoot: 


SG-73.

Drukknop: 


SG-73 in.

Drukknop: 


SG-73 uit.

Schudzeef: 


SZ-71.

Drukknop: 


SZ-71 in.

Drukknop: 


SZ-71 uit.

16.4
Lokale bedieningskast-V4 chemische verwerking.
Signalering:
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Uitloopschuif:


USC-711.

Drukknop: 


USC-711 open.

Drukknop: 


USC-711 dicht.

Uitloopschuif:


USC-721.

Drukknop: 


USC-721 open.

Drukknop: 


USC-721 dicht.

Uitloopschuif:


USC-731.

Drukknop: 


USC-731 open.

Drukknop: 


USC-731 dicht.

Schudgoot:


SG-75.

Drukknop: 


SG-75 in.

Drukknop: 


SG-75 uit.

Breker 71


BR-71.

Drukknop: 


BR-71 in.

Drukknop: 


BR-71 uit.

16.5
Lokale bedieningskast-V5 fysische verwerking.
Signalering
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Schudzeef 72


SZ-72.

Drukknop:


SZ-72 in.

Drukknop: 


SZ-72 uit.

Schudzeef 73


SZ-73.

Drukknop: 


SZ-73 in.

Drukknop: 


SZ-73 uit.

16.6
Lokale bedieningskast-V6 chemische verwerking.
Signalering:
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Trilgoot:


TG-71.

Drukknop: 


TG-71 in.

Drukknop:


TG-71 uit.

Verdeler:


VD-71.

Drukknop: 


VD-71 in.

Drukknop: 


VD-71 uit.

Breker:



BR-72.

Drukknop: 


BR-72 in.

Drukknop: 


BR-72 uit.
16.7
Lokale bedieningskast-V7 JTT.
Displays adviesgewichten JTT.
Display adviesgewicht JTT, WB-74 (in XX, X kg).

Display adviesgewicht JTT, WB-75 (in XX, X kg).

Display adviesgewicht JTT, WB-76 (in XX, X kg).

De displays worden aangestuurd als de JTT is “geset” en de fractiegewichten zijn vastgelegd. Het adviesgewicht ongeveer 23 kg.

Leeglooptijd JTT

Display leeglooptijd weegbunkers ( in X minuten).

Duimwiel leeglooptijdinstelling weegbunker (in X minuten).

Voordat het JTT monster wordt genomen, kan de gewenste leeglooptijd van de 3 weegbunkers worden ingesteld m.b.v. de duimwielschakelaar. De instelling is minimaal 1 minuut. Dit wordt door de besturing bewaakt.

JTT “geset”

Evenals op de lessenaar kan voor een gewenste JTT een keuze gemaakt worden voor of tijdens het uitzeven. De weegbunkers worden dan niet direct geleegd en een attentiesignaal wordt via een akoestisch signaal gegeven. Ook tijdens een volgende fysische verwerking blijft de JTT “geset” totdat de JTT uitdrukknop wordt bediend.

Signalering 


JTT “geset”.

Continue: 


Als de JTT “geset” is.

Drukknop:


JTT in.

Drukknop:


JTT uit.

Een JTT kan gestart worden zodra in laboratorium Simone het attentiesignaal af gaat.

Lokaal is dit waar te nemen doordat de lamp in de start drukknop van de JTT langzaam knippert. 

Drukknop/lamp

JJT start.

Signalering

Continue: 


JTT is geactiveerd.

Langzaam knipperen:

JTT kan worden gestart.

Drukknop:


Start JTT mits deze “geset” is.

Drukknop:


JTT stop.





Als JTT gestopt wordt blijft deze wel “geset”.
16.8
Lokale bedieningskast-V8 chemische verwerking.
Signalering:
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Trilgoot:


TG-72.

Drukknop: 


TG-72 in.

Drukknop: 


TG-72 uit.

Verdeler:


VD-72.

Drukknop: 


VD-72 in.

Drukknop: 


VD-72 uit.

Schudgoot:


SG-76.

Drukknop: 


SG-76 in.

Drukknop: 


SG-76 uit.

Chemische lijn beschikbaar voor volgende verwerking.

Drukknop en signalering.


Drukknop:
Vrijgave chemische lijn nadat de monsteropvangpotten leeg zijn en zijn teruggeplaatst op de carrousel.

Signalering

Continue:


De chemische potten moeten worden geleegd. 

16.9
Lokale bedieningskast-V9A fysische verwerking.
Signalering:
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Dit geldt ook voor Lokale kast V9B.

Uitloopschuif:


US-73 van WB-73.

Drukknop: 


US-73 open.

Drukknop:


US-73 dicht.

Uitloopschuif:


US-72 van WB-72.

Drukknop: 


US-72 open.

Drukknop: 


US-72 dicht.

Uitloopschuif:


US-71 van WB-71.

Drukknop: 


US-71 open.

Drukknop:


US-71 dicht.
Uitloopschuif:


US-74 van WB-74.

Drukknop: 


US-74 open.

Drukknop:


US-74 dicht.

Uitloopschuif:


US-75 van WB-75.

Drukknop:


US-75 open.

Drukknop:


US-75 dicht.

Uitloopschuif:


US 76 van WB-76.

Drukknop:


US 76 open.

Drukknop:


US 76 dicht.
16.10
Lokale bedieningskast-V9B fysische verwerking.
Bunkerwandtriller: 

TA-76.

Drukknop: 


TA-76 in.

Drukknop: 


TA-76 uit.

Trilgoot:


TG-74.

Drukknop:


TG-74 in.

Drukknop:


TG-74 uit.

Trilgoot:


TG-75.

Drukknop:


TG-75 in.

Drukknop:


TG-75 uit.

Trilgoot:


TG-76.

Drukknop:


TG-76 in.

Drukknop:


TG-76 uit.

Instelling voor TG-74.

Potmeter voor instelling in plaats bedrijf.

Instelling voor TG-75.

Potmeter voor instelling in plaats bedrijf.

Instelling voor TG-76.

Potmeter voor instelling in plaats bedrijf.
16.11
Lokale bedieningskast-V10 retour.
Signalering:
Een van de aandrijvingen van de lokale kast op plaats of centraal hand.

Schudgoot:


SG-77.

Drukknop:


SG-77 in.

Drukknop:


SG-77 uit.

Schudgoot:


SG-78.

Drukknop:


SG-78 in.

Drukknop:


SG-78 uit.

Bijlage 17 
Definitieve offerteaanvraag ombouw Simone.
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17.1
Opdracht omschrijving.
Het vervangen van de besturingsinstallatie van de sintermonstername-installatie. 

De huidige installatie wordt bestuurd door een PLC-2/30 van de fa. Allen-Bradley.

De installatie dient vervangen te worden door een PLC van het merk Siemens.

Hiertoe dient een Hoofd-PLC geplaatst te worden in schakelruimte sinterfabriek.

In schakelruimte Simone wordt de remote I/O van de installatie geplaatst.

Tevens dient van een aantal onderdelen de veldapparatuur vervangen te worden.

De Hoofd-PLC is middels een glasverbinding verbonden met de remote I/O.

De PC t.b.v. beeldbuisbediening in de bedieningsruimte van Simone wordt via glasvezelkabel verbonden met een WinCC-server in de computerruimte achter het centraal paneel. 

De opdracht zal bestaan uit:

· De engineering.

· Het aanleveren van het materiaal nodig voor deze ombouw.

· Het installeren van de gehele besturingsinstallatie.

· Het installeren van onderdelen die door Corus worden aangeleverd.

· Het verwijderen van vervallen onderdelen, kabels en bedrading.

· Het aanleveren van de tekeningen ” as build ”.

17.2
De Hoofd-PLC.
De Hoofd-PLC met de processor wordt geplaatst in schakelruimte Sinterfabriek.

De PLC-kast dient 120 cm breed te zijn.

In deze kast komen de processor, de communicatiekaart en de in- en uitgangskaarten voor signalering op CP41.

De Hoofd-PLC bevat een processor, communicatiekaart  en voeding, deze dient samengesteld te worden uit de S7-400 serie van Siemens.

Het DP-rack in dezelfde kast t.b.v. de in- en uitgangen dienen samengesteld te worden uit de S7-300 serie van Siemens.

In het DP-rack dient 1 in- en 1 uitgangskaart extra opgenomen te zijn als reserve.

Op het DP-rack worden de in- en uitgangen die van het centraal paneel komen aangesloten.

De Hoofd-PLC wordt verbonden met de glaskast in schakelruimte sinterfabriek middels UTP-kabel. Deze kast staat in verbinding met het bestaande glasvezeltracé.

De kast t.b.v. de Hoofd-PLC inclusief alle apparatuur behoort tot de levering evenals het plaatsen van de Hoofd-PLC in schakelruimte sinterfabriek.

Het installeren van de benodigde verbindingen van de Hoofd-PLC naar de glaskast behoort tevens tot de opdracht. 

Er dient rekening gehouden te worden met een extra busterminal ten behoeve van het MPI-netwerk.

De hieronder voorgeschreven onderdelen van Siemens dienen hierbij te worden toegepast.

	onderdeel
	Type

	Siemens processor
	6ES7416-2XK04-0AB0

	Siemens power supply
	6ES7405-0KA02-0AA0

	Siemens communicatie-interface
	6ES7443-1EX11-0XE0

	Siemens UR2 ALU rack
	6ES7400-1JA11-0AA0

	Siemens DP-interface
	6ES7153-1AA03-0XC0

	Siemens input module 16x
	6ES7321-1BH02-0AA0

	Siemens output module 16x
	6ES7322-1BH10-0AA0

	Siemens Rail I=530mm
	6ES7390-1AF30-0AA0

	MPI busterminal

Sinec L2 PG/OP


	6GK1 500-0DA00



	Simatic net Profibus

Busterminal 12M

	6GK1 500-0AA10

	OLM profibus naar glas 
	6 GK1-502-2CB10

	OLM als glas wordt toegepast.
	6GK1-502-3CB10


17.3
Verbinding tussen de Hoofd-PLC en remote I/O.
De Hoofd-PLC van Simone wordt verbonden met de remote I/O in schakelruimte Simone via een bestaand glasvezeltracé. De verbindingen die hiervoor gemaakt dienen te worden en het leveren van de benodigde apparatuur, patchkabels en converters behoren tot de opdracht. 

Tevens dient een verbinding te worden gemaakt t.b.v. beeldbuisbesturing via dit tracé.

Een overzicht van dit glasvezeltracé wordt als document meegeleverd door Corus.

Voor de glasverbindingen dienen er werkzaamheden verricht te worden in:

· Schakelruimte sinterfabriek

· Computerruimte achter het centraal paneel

· Bedieningsruimte van Simone

· Schakelruimte Simone

17.4
De remote I/O.
De remote I/O bevindt zich in schakelruimte Simone in kast C2.

Hier dienen de bestaande rekken vervangen te worden door nieuwe rekken t.b.v. de besturing. De DP-rekken en de in- en uitgangen dienen samengesteld te worden uit S7-300 serie van Siemens.

Tevens dient op deze rekken het Siwarex FTC-systeem geplaatst te worden t.b.v. van de 6 weegbunkers. Op de siwarex kaarten wordt de bedrading van de bestaande drukdozen gemonteerd. Het huidige weegsysteem komt te vervallen en dient volledig te worden verwijderd. Het nieuwe weegsysteem dient een nauwkeurigheid te hebben van maximaal 0,1 kg. Zie onderstaande tabel.

In de kastdeur van kast C2 dient een touchpanel geplaatst te worden t.b.v. het ijken van de weegbunkers.

	weegbunker
	Fractiegrootte

(mm2)
	Weegbereik

(kg)
	Nauwkeurigheid

(kg)

	WB71
	< 3,15
	250
	0,1

	WB72
	3,15 - 5
	250
	0,1

	WB73
	5 - 10
	500
	0,2

	WB74
	10 - 20
	600
	0,2

	WB75
	20 - 40
	500
	0,2

	WB76
	> 40
	600
	0,2


Voor de in- en uitgangen dient gebruik te worden gemaakt van de bestaande bekabeling.

Levering van het touchpanel behoort tot de opdracht evenals het materiaal t.b.v. de remote I/O.

De rekken dienen volledig te worden geinstalleerd inclusief de benodigde voedingen etc. 

De voorgeschreven onderdelen van Siemens dienen hierbij te worden toegepast.

Tevens behoort tot de opdracht het volledig installeren van:

· De frequentieregelaar t.b.v. bandelevator BE-71 deze dient middels profibus aangesloten te worden in kast C2.

· De niveaumetingen t.b.v. de voorraadbunkers fysisch, chemisch en de retourbunker.

· De thyristorregelaars t.b.v. SG-74, -75 en -76.

· De thyristorsturing t.b.v. SG-71.
De bestaande onderdelen komen te vervallen en dienen volledig te worden verwijderd.

Voorgeschreven onderdelen t.b.v. de remote I/O:
	onderdeel
	Type

	Siemens DP interface
	6ES7153-1AA03-0XC0

	Siemens input module 16x
	6ES7321-1BH02-0AA0

	Siemens output module 16x
	6ES7322-1BH10-0AA0

	Siemens analoge input
	6ES7331-7FK02-0AB0

	Siemens analoge output
	6ES7332-5HD01-0AB0

	Siwarex FTC
	7MH4900-3AA01

	Siemens power supply
	6ES7307-1EA00-0AA0

	Siemens Rail I=530mm
	6ES7390-1AF30-0AA0

	Siemens front connector
	6ES7392-1AJ00-0AA0

	Simatic net Profibus

Busterminal 12M 
	6GK1 500-0AA10



	MPI busterminal

Sinec L2 PG/OP

	6GK1 500-0DA00



	Siemens installatie automaat
	2 polig 6A

	Siemens repeater

	6ES7972-0AA01-0XA0

	OLM profibus naar glas 
	6 GK1-502-2CB10

	OLM als glas wordt toegepast.
	6GK1-502-3CB10

	TP Panel TP270 touch 10CSTN 1p
	6AV6 545-OCC10-OAXO


17.5
De bedieningslessenaar in Simone.
In de bedieningsruimte komt de bestaande lessenaar te vervallen.

De vervallen elementen in deze lessenaar komen in de nieuwe situatie als I/O te vervallen. In de nieuwe situatie worden deze geïntegreerd in de beeldbuisbesturing.
Deze lessenaar dient geheel te worden verwijderd inclusief de bekabeling.
17.6
De lokale bedieningskasten.
In alle plaatselijke bedieningskasten komt de schakelaar,”Plaats/Centraal”, te vervallen.

De hierdoor ontstane gaten dienen stofdicht afgeblind te worden.

In plaatselijke bedieningskast V7 dienen alle displays vervangen te worden door een type dat eenvoudiger aan te sturen is (4-20mA). Er dient rekening gehouden te worden met de voeding voor deze displays en de extra remote I/O die hiervoor beschikbaar dient te zijn.

17.7
Het blindschema op het centraal paneel.
Op het centraal paneel blijft het bestaande blindschema t.a.v. Simone intact.

Alle bedieningselementen en displays in de lessenaar van het centraal paneel t.b.v. Simone komen te vervallen behalve de drukknop t.b.v. de lampentest. Deze blijft zitten.
De vervallen bedieningselementen en displays komen in de nieuwe situatie als I/O te vervallen. In de nieuwe situatie wordt dit geïntegreerd in de besturing. 

Alle elementen dienen volledig te worden verwijderd inclusief bedrading. De gaten die hierdoor ontstaan, dienen afgeblind te worden met resopal platen. 

17.8
De storingsmeldingen.
De uitgangen t.b.v. de storingsmeldingen naar het storingmeldsysteem SISI komen te vervallen. Deze zullen worden geïntegreerd in de nieuwe besturing. De bedrading van deze uitgangen dienen volledig te worden verwijderd.

Deze uitgangen komen in de nieuwe situatie als I/O te vervallen.

17.9
Tekeningen.
Voor uitvoering dienen de gewijzigde tekeningen t.b.v. de ombouw goedgekeurd te worden.

Er dient een volledig installatiepakket aangeleverd te worden.

De engineeringfase dient te geschieden in nauw overleg met de contactpersoon van Corus.

Na oplevering dienen de tekeningen “as build” te worden opgeleverd in tweevoud op A3-formaat. Tevens dienen zij digitaal opgeleverd te worden in cadcam formaat.

De volgende relevante tekeningen t.b.v. de ombouw zullen digitaal aan u beschikbaar worden gesteld. 

	Simone
	Centraal paneel
	Storingsmeldsysteem
	Rageerverdeler Z-rok

	827753
	471231
	831175
	477134

	827754
	471232
	831174
	

	827756
	900332
	
	

	827757
	
	
	

	827758
	
	
	

	827759
	
	
	

	827760
	
	
	

	827762
	
	
	

	827771
	
	
	


De tekening van de glaskast in schakelruimte sinterfabriek.
Aanvullende informatie t.b.v. het glasvezeltracé.
17.10
Leveringen door Corus.
Corus levert de volgende onderdelen aan:

· De frequentieregelaar t.b.v. bandelevator BE-71
· Fa. Vector type MDF60A 0055-5A3-4-00
· De niveaumetingen t.b.v. de voorraadbunkers fysisch (VBF-711, VBF-721, VBF-731). De voorraadbunkers chemisch (VBC-711, VBC-721, VBC-731) en de retourbunker VB-77.

· Fa. Endress & Hauser. 6 st. FT155-A1C2RVJ21A1A Solicap M FT 15

· 1 st. FT155-A1C2RVJ21A1A Solicap M FT155

· De Thyristor regelaars t.b.v. SG-74, -75, -76.

· Fa. Schenck Type STH 25EO 2KO 400V-50Hz met 2 potentiometers 20W
· De Thyristor sturing t.b.v. SG-71.
· Fa. Paja TRWS-06-400-kk

· PC plus toebehoren t.b.v. de beeldbuisbesturing.
· De tekeningen en documenten die nodig zijn voor de ombouw.

· Voedingspunten, nodig voor de elektrische voeding van de onderdelen.

· Voedingspunten voor aansluiten van elektrisch gereedschap.
· Steigers indien nodig.

Voor de firma´s die inschrijven wordt een rondgang door de installatie verzorgd.
17.11
Algemeen.
· Alle nieuwe kabels dienen door de firma zelf ingemeten te worden. Corus is hier niet verantwoordelijk voor.

· Alle vervallen kabels dienen volledig te worden verwijderd behalve stamkabels.

· Gaten die ontstaan het verwijderen van kabels dienen brandwerend te worden afgedicht. Dit dient te gebeuren door een, door Corus geschikt geachte firma.

· Stamkabels moeten blijven zitten. Deze mogen niet worden verwijderd.

· Alle rangeringen tussen de stamkabels dienen wel te worden verwijderd.

· Als tijdens de testfase blijkt dat er fouten in de uitvoering zijn gemaakt dienen deze door de firma te worden hersteld.

· De installatie moet voldoen aan alle voorschriften geldende voorschriften.

· Bij het verwerven van de opdracht dient de ombouw te geschieden in nauw contact met de contactpersoon op locatie.
Het telefoonnummer van de contactpersoon voor dit project is bekend bij de afdeling Inkoop.
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